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Prazisionswerkzeuge mit hochharten
Schneidstoffen fiir die Zerspanung

Produktqualitdt und Genauigkeiten wachsen standig, neue Werkstoffe mit spezifischen
Eigenschaften nehmen taglich zu. Anforderungen an die Zerspanungswerkzeuge wie
Hochgeschwindigkeitsfrasen oder Hochleistungsbearbeitung werden zum Stand der Tech-
nik. Werkzeuge mit hochharten Schneidstoffen wie Diamant oder kubisches Bornitrid
stellen sich diesen Herausforderungen und realisieren technische Aufgabenstellungen mit
wirtschaftlichen und 6kologischen Ergebnissen.

Diamant PKD / CVD / MKD
Kubisches Bornitrid CBN

Mit diesem Katalog mdchten wir Thnen eine Auswahl unserer Schneidplatten mit hochhar-
ten polykristallinen und monokristallinen Schneidstoffen vorstellen. Neben Standard|®-
sungen sind eine Vielzahl von Sonderldsungen fir die unterschiedlichsten Zerpanungsauf-
gaben moglich. Wir unterstiitzen Sie gerne bei der Umsetzung Ihrer Bearbeitungsaufgaben.

Als junges, unabhdngiges und leistungsfahiges Unternehmen der Prazisionswerkzeug-
industrie zeichnen wir uns durch ausgezeichnete Kompetenz fiir Werkzeuge mit hochhar-
ten Schneidstoffen aus. Unser hohes Know how in der Fertigung ist Garant fiir qualitativ
hochwertige und wirtschaftliche Produkte. Wir sind in der Lage, individuelle Aufgabenstel-
lungen mit neuster Fertigungstechnologie wirtschaftlich in kirzester Zeit zu |6sen.
Hochste Prazision steht fir die Qualitat unserer Werkzeuge. Auch im Service wie beispiels-
weise Nachscharfen und Instandsetzung.

www.kieninger-technologie.de
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Hochharte Schneidstoffe
Ultra hard cutting grades

Als Hochharte Schneidstoffe bezeichnet man Schneidstoffe, die in der Harte wesentlich
héher liegen als Hartmetalle und Schneidkeramiken. Diese sind als monokristalline oder
polykristalline Diamantschneidstoffe und als kubisches Bornitrid bekannt. Folgende
Schneidstoffe werden fiir den Einsatz bei Zerspanungswerkzeugen eingesetzt:

PKD Polykristalliner Diamant
PKD PCD  Polycrystalline Diamond

Der polykristalline Diamant ist ein synthetisch hergestellter Diamantschneid-
stoff, der an die Harte von monokristallinem Diamant (Naturdiamant) sehr
nahe kommt. Seine hohe Harte ermdglicht es unter anderem, besonders ab-
rasive Werkstoffe zu bearbeiten und standzuhalten. PKD ist ein extrem fester
Schneidstoff, dessen ungerichtete Diamantkristalle im Hochdruck-Hochtem-
peraturverfahren durch Sintern bei hohen Driicken und Temperaturen ver-
bunden werden.

CVD Polykristalliner Diamant (Chemical Vapor Deposition)
CVD  Polycrystalline Diamond (Chemical Vapour Deposition)

CVD-Diamant ist eine Dickschichtabscheidung, die tiber das CVD-Verfahren
(chemical vapour deposition) gewonnen wird. Das grundlegende Verfahren
ist das gleiche wie bei der CVD-Diinnschichtabscheidung, der Diamantbe-
schichtung. Wahrend bei der Diamantbeschichtung auf ein Substrat, dem
HM-Werkzeug oder der HM-WSP, direkt nur wenige pm beschichtet werden,
sind bei der CVD-Dickschichtabscheidung Schichtdicken von 0,2 mm bis
zu 1,0 mm moglich. Die CVD-Segmente werden auf HM-Tragerwerkzeugen
oder HM-Schneidplatten weiterverarbeitet.

MKD Monokristalliner Diamant
MCD  Monocrystalline Diamond

Als monokristalliner Diamant wird der Naturdiamant (ND) bezeichnet als
auch der synthetisch hergestellte Diamant (MKD). Durch seine Wachstums-
form und Gitterstruktur besitzt er eine sehr hohe Harte. Da der monokris-
talline Diamant durch keine Bindephase an der Schneidkante unterbrochen
wird, eignet er sich sehr gut zum erzielen von hochprazisen Oberflachen
(Glanzbearbeitung) und hochgenauen Bauteilgeometrien.

CBN Kubisches Bornitrid
CBN Cubic Boron Nitride

Ebenso wie PKD wird auch CBN fir die Bestlickung von Zerspanungswerk-
zeugen eingesetzt. Der Herstellungsprozess von CBN - polykristallines kubi-
sches Bornitrid - auch als PKB oder PCBN bezeichnet, zum Schneidenrohling
lauft in dhnlicher Form wie bei PKD ab. Dabei wird statt Graphit Bornitrid
umgewandelt. CBN ist ein besonders harter Schneidstoff, dessen Harte nur
von Diamant Ubertroffen wird. Im Gegensatz zu Diamant ist CBN fir die Be-
arbeitung harter Eisen- bzw. Stahlwerkstoffe geeignet, fiir die entsprechen-
de unterschiedliche CBN-Sorten abgestimmt werden mussen.

www.kieninger-technologie.de

Hochharte Schneidstoffe
Ultra hard cutting grades

Hochharte Diamant- und CBN-Schneidstoffe zeichnen sich besonders durch ihre hohe
VerschleiBfestigkeit, groBe Prozesssicherheit und langen Standzeiten aus. Damit flr die
vielfaltigen Bearbeitungsaufgaben die optimalen Schneidstoffe eingesetzt werden kénnen,
stehen eine Vielzahl von hochharten Schneidstoffsorten zur Verfligung. Bei den polykris-
tallinen Diamantschneidstoffen beginnen diese von Verbundmatrix-Sorten (PKD - als auch
bei den CBN-Sorten) bis hin zu 100% Diamantstrukturen (CVD). Bei den monokristallinen
Sorten sind dies immer 100% Diamantstrukturen.

Die Herstellung von Schneidkanten bei Diamantwerkzeugen, gerade in Bezug auf 100%ige
Diamantschneidstoffe, lassen sich nur noch mit modernster Lasertechnologie bearbeiten.
Die Schneiden und auch die notwendigen Spanleitstufen kdnnen so mit genauester Quali-
tat und Formgenauigkeit hergestellt werden.

Die in diesem Katalog aufgeflihrten Schneidplatten werden bei der KIENINGER Technologie
GmbH mit hohem Qualitatsstandard bearbeitet. Dabei werden die Schneidkanten je nach
Schneidstoff u.a. laserbearbeitet, damit scharfkantige Schneiden entstehen fiir einen opti-
malen Werkzeugeinsatz fir Ihre Bearbeitungsaufgaben.

LASER

* LASER Tool - Werkzeuge mit laserbearbeiteter
Tool Schneidkante
Standard bei CVD und MKD

Tools with laser machined cutting edge
Standard with CVD and MCD

Hartevergleich hochharter Schneidstoffe
Hardness comparison ultra hard cutting grades
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Hochharte Schneidstoffe Hochharte Schneidstoffe
Ultra hard cutting grades Ultra hard cutting grades
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g % LASER Tool - Werkzeuge mit laserbearbeiteter :g 3
og Schneidkante 3 o

F Tools with laser machined cutting edge 3

] Unsere Diamantwerkzeuge, ob polykristallin oder monokristallin, wer- o
] é den mit modernster Fertigungstechnologie hergestellt. Dabei kommt 3 S
lw) . . . . . O
=N bei der Schneidkantenbearbeitung auch die Laserbearbeitung zum ~3
52 Einsatz. Duch die Laserbearbeitung kénnen extrem scharfe Schneid- 89

o kanten und Mikrogeometrien an der Schneide hergestellt werden, o

welche besonders bei hochharten Schneidstoffen fiir die Bearbeitung
der entsprechenden vielfaltigen Bauteilwerkstoffe notwendig ist. Die
Schneiden und auch die notwendigen Spanleitstufen kénnen so mit
genauester Qualitat und Formgenauigkeit hergestellt werden.

MKD

Spanleitstufen kénnen fur die
jeweilige Bearbeitungsaufgabe
und Werkstoff dem Werkzeug
entsprechend angepasst wer-
den. Dadurch kénnen Werkzeu-
ge mit 3D-Spanleitstufen Garant
fur eine prozesssichere, qualita-
tiv hochwertige und wirtschaftli-
che Fertigung sein.

CBN

Schneidkanten
Cutting edge
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Profilplatten

Profil Inserts

Die Schneidkantenqualitdten unterscheiden sich nach
den jeweiligen Bearbeitungsverfahren. So 1aBt sich
die Schneidkantenschérfe in der jeweiligen Schneid-
kantenschartigkeit (Verrundung) in Abhangigkeit von
der KorngroBe des hochharten Schneidstoff-Subs-
trats messen. Die Schneidkantenverrundung in den
einzelnen Bearbeitungsverfahren sind:

Erodierte Schneidkante zwischen 7 pm bis 15 um
Geschliffene Schneidkante zwischen 5 um bis 8 pm
Gelaserte Schneidkante zwischen 0,6 um bis 2 ym

Bild oben: VergroBerung 2000x
Feingeschliffene PKD-Schneide, Substrat 2 bis 4 pm
Schneidkantenschartigkeit 5 pm

Bild unten: VergréBerung 2000x
Gelaserte CVD-Schneide
Schneidkantenschartigkeit 1 pm
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Hochharte Schneidstoffe
Ultra hard cutting grades

Anwendungsbereiche
Application

Hochharte Anwendungsbereich nach ISO
Schneidstoff- Application to ISO
Sorten
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. Hauptanwendung / Main applicatian O Weitere Anwendung / Further application

Die in der obigen Tabelle aufgefiihrten Schneidstoffe stellen nur einen Teil der zur Verfligung stehenden hoch-
harten Schneidstoffe dar. Sie sind eine Grundempfehlung bzw. Richtwerte. Weitere Schneidstoffe sowie spezi-
elle Schneidstoffvorgaben auf Anfrage.

Further cutting grades on request. The datas in the above chart are given only approximate values.

www.kieninger-technologie.de

Hochharte Schneidstoffe
Ultra hard cutting grades

Eigenschaften und Anwendungen
Characteristics and Application

Schneidstoff ISO
Bezeichnung

Cutting grades ISO
Designation

Kieninger Technologie
Bezeichnung

Kieninger Technologie
Designation

PKD DP DP 02

Polykristalliner
Diamant

DP 10

DP 18

DP

Polykristalliner
Diamant

DM

Monokristalliner
Diamant
(Synthetisch)

BH
hoch CBN-haltig

BL
niedrig CBN-haltig

Kubisches
Bornitrid

Eigenschaften / Anwendungen

Characteristics / Application

PKD-Feinkornsorte mit HM-Unterlage, hohe
Schneidenschéarfe und VerschleiBfestigkeit/

Zahigkeit, Bearbeitung von NE-Metallen und
NE-Werkstoffe mit hohen Oberflachenglten

PKD-Feinkornsorte mit HM-Unterlage, gute
Schneidenschéarfe und VerschleiBfestigkeit,
Bearbeitung von NE-Metallen/-Werkstoffe wie
faserverstarkte Kunststoffe, hohe Oberflachen-
glten, Schlichten und Schruppen, Standardsorte
mit breitem Anwendungsgebiet

PKD-Mischkornsorte mit HM-Unterlage, hohe
Schneidenscharfe und hohe VerschleiBfestig-
keit/hohe Z&higkeit, Bearbeitung von NE-Me-
tallen und NE-Werkstoffe mit hohen abrasiven
Fullstoffen, Schlichten und Schruppen

CVD-Polykristalliner Dickschicht-Diamant,

ohne Bindephase und ohne HM-Unterlage,
hochste VerschleiBfestigkeit bei extrem scharfen
Schneidkanten, Bearbeitung von NE-Metallen
und NE-Werkstoffen mit abrasiven Anteilen,
Edelmetalle, faserverstarkte Werkstoffe ...

MKD-Monokristalliner synthetisch hergestellter
Diamant, ohne Gefligestruktur, fir sehr gute,
schartenfreie Schneidkanten bei hochster Harte,
fur die Super-Finishbearbeitung (Glanzbearbei-
tung) von NE-Metallen und NE-Werkstoffen wie
Edelmetalle und Kunststoffe

CBN-Sorte mit hohem CBN-Gehalt, Feinkorn
mit metallischer Bindephase zur Zerspanung
von geharteten Werkstoffen, Feinbearbeitung
von gesintertem Stahl, harten und legierten
Gusswerkstoffen, sehr hohe VerschleiBfestigkeit
bei abrasiven Einsatz und Schnittunterbrechung

CBN-Sorte mit hohem CBN-Gehalt, Feinkorn,
fur die Schrupp- und Schlicht-Zerspanung von
GG-Werkstoffen, sehr hohe VerschleiBfestigkeit
beim Frasen und Drehen (HSC) von GG

CBN-Sorte mit niedrigem CBN-Gehalt, Ultra-
feinkorn mit keramischer Bindephase zur
Hartbearbeitung mit leichten bis mittelschweren
Schnittunterbrechungen bei Stahlen bis 65 HRc.
Hohe Warmharte und sehr gute VerschleiBfes-
tigkeit flr die Feinbearbeitung

Weitere Schneidstoffe sowie spezielle Schneidstoffvorgaben auf Anfrage. Further cutting grades on request.
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Bezeichnungssystem fiir Wendeschneidplatten mit hochharten Schneidstoffen
Designation system for Indexable Inserts with ultra-hard crystalline cutting materials
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PCD and CVD Inserts PCD and CVD Inserts

/ ' PKD- und CVD-Wendeschneidplatten PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
a N

KIENINGER Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt KIENINGER
Technologie Indexable Inserts, with tipped corner Indexable Inserts, with tipped corner Technologie

Al Cu CuZn Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Messing Magnesium Gold, Platin Silber Titan

(@

Al Cu C Mg Au, Pt
Aluminium Kupfer Mess Magnesium Gold, Platin
C GFK, CFK | Composits] Plastics Acryl
Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe
l S

g Ti
Silber Titan

Graphit

GFK, CFK | Composits]| Plastics Acryl Laminate
Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe
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% 2 1 10 Schneidstoffe Schneidstoffe oo a §

o WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades E

Freiwinkel a Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD Freiwinkel a
Clearance angle PCD VD PCD cvD Clearance angle
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min. o|o|alala min. o|lo|alala
APKT 160404 FR-AL 04 o|o|(e|0O]|O (@) CNGA 120402 F-Al 35 0,2 o|(o|e|O]|O (e]
9,52 4,5 16,0 4,0 4,76
APKT 160408 FR-AL 0,8 o|o|(e|O]|O (@) CNGA 120404 F-AL 127 | 516 | 129 3,2 WTe 04 o(o|e|O]|O (e]
CNGA 120408 F-AL ' ' ' . ' 0.8 o|lo|e|ofo o
APKT l S CNGA 120412 F-AL ' 1.2 o|o|e|o|O o
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Milling insert
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r Abbildung in Rechtsausfiihrung (R) /7 ‘
L1 Drawing in right hand version (R) el
. : Bl
Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD Schneidstoffe
PCD cvD WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CcVvD
S(S[2&[2 >
d d, 4 s r alalalala PCD CcVvD
min. ola|la|ala
s|e2|&|= >
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Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With or(.:ier please write on the insert disignation
gewlinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.
PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10. ECDhSta“%"’,"d c,”tt'”gdgrade,Dplo' o dcutti
Weitere Radien, WSP-Austhrungen/Abmessungen urther radius, insert dimensions, variations and cutting
X X . grades on request.
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage
® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request ® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt

Indexable Inserts, with tipped corner
Al Cu C Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Mess Magnesium Gold, Platin Silber Titan

C GFK, CFK | Composits] Plastics Acryl Laminate
Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe
l

CCGW ¢ :
mo
/// \\\ /
// l\ \\
4 v F——1
\ - 1
R CIEREE -
\\ v b——L
N> ///j ag
r L1
Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD
PCD CvD
S|8|2|4|2 >
d dy Iy s r ala|la|la|a
min ola|la|a|a
CCGW 060202 F-AS 3,0 0,2 o|o|(e|0O]|O (@)
CCGW 060204 F-AS 6,35 2,8 6,4 2,8 2,38 04 o|o|(e|0O]|O (@)
CCGW 060208 F-AS 24 0,8 o|o|(e|O]|O (@)
CCGW 09T302 F-AS 3,0 0,2 o|o|(e|0O]|O (@)
CCGW 097304 F-AS 9,52 4.4 9,7 2,8 3,97 04 o|o|(e|0O]|O (@)
CCGW 09T308 F-AS 24 0,8 o|o|(e|0O]|O (@)
CCGW 120404 F-AS 3,0 04 o|Oo|(e|O]|O (@)
CCGW 120408 F-AS 12,7 5,5 12,9 2,6 4,76 08 o|Oo|(e|O]|O (@)
CCGW 120412 F-AS 2,2 1,2 o|Oo|(e|O]|O (@)

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation

gewlinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.

PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10. PCD standard cutting grade DP10. )

Weitere Radien WSP-Austhrungen/Abmessungen Further radius, insert dimensions, variations and cutting
. . ! . d t.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage graces on reques

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de

PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt
Indexable Inserts, with tipped corner

Al Cu CuZn Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Messing Magnesium Gold, Platin Silber Titan

C GFK, CFK

Graphit Kunststoffe

Composits | Plastics Acryl Laminate
Termo/Duroplast Kunststoffe

V' —
KIENINGER

Technologie

CCGT | -

2

- |

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CcVvD
PCD cvD
S|8|2|4|2 >
d d; lh 3 r alalalala
min alalalala
CCGT 060202 F-AS o - - 3,0 o 0,2 o|o|e|O]|O e}
CCGT 060204 F-AS ' ' ' 2,8 ' 04 olo|e|o]|O o
CCGT 097304 F-AS Rl o 2,8 o 0,4 olo|e|o|0O e}
CCGT 097308 F-AS ' ' ' 2,4 ' 0,8 olo|e|o|O o
CCGT 120404 F-AS 3,0 04 (e KO XN BANelNe) (e}
12,7 55 12,9 4,76
CCGT 120408 F-AS 2,6 0,8 (e KO XN ANelNe) (e}

PKD

70

Freiwinkel o

PCD / CVD

[a]
>
(S
~
(a]
=2
o

Clearance angle

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation

gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.

PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10. PCD standard cutting grade DP10. )

Weitere Radien WSP-Austhrungen/Abmessungen Fur*;her radius, insert dimensions, variations and cutting
. . y . t.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage grades on reques

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de
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' PKD- und CVD-Wendeschneidplatten PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
i PCD and CVD Inserts PCD and CVD Inserts

KIENINGER Wendeschneidplatten, gesamte Schneide bestiickt Wendeschneidplatten, Schneidecke betiickt KIENINGER
Technologie Indexable Inserts, with tipped cutting edge Indexable Inserts, with tipped corner Technologie

Al Cu C Mg Au, Pt Ti Al Cu CuZn Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Mess Magnesium Gold, Platin Si Titan Aluminium Kupfer Messing Magnesium Gold, Platin Silber Titan
C GFK, CFK | Composits] Plastics ryl Laminate (@ GFK, CFK | Composits]| Plastics Acryl Laminate
Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe
|

| S
CCGW 5 : CPGW /\&0
PKD /< PKD
TN | | TN — |
4 N F==T" : ' 4 . I
o B Vo= | " \ — I
\ v F——L1_ \\ / F——L
L N o
1 Abbildung in Rechtsausfiihrung (R)
b ] r Drawing in right hand version (R) r 11 (=]
o A [a)
35 S8
~™ ~N o~
20 7° Schneidstoffe Schneidstoffe 1 1 o Qs
o é WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades E -
Freiwinkel a Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD Freiwinkel a
Clearance angle PCD D PCD VD Clearance angle
S|8|2|4|2 > S|8|2|4|2 o
d d, Ih s r alalalala d d4 lh s r alalalala
min alalal|a|a min ala|la|a|a
CCGW 060202 FR-L 0.2 o(o|e|OfO o CPGW 05T102 F-AS 556 25 5 64 3,0 238 0,2 o(o|(e|O|O (@)
CCGW 060204 FR-L 635 | 28 | 64 | 64 | 238 04 olofefofo o CPGW 05T104 F-AS ' ' ' 28 ' 04 olo|le|o|o o
CCGW 060202 FL-L ' ' ' ' ' 02 | |[o|o|e|ofo] |O CPGW 060202 F-AS 30 02 | [o[o]e[olo] Jo
CCGW 060204 FL-L 04 | [0]o|e[o]o]| |© CPGW 060204 F-AS 635 | 28 | 64 | 28 | 238 | 04 | [o|o|e|o]o| |o
CCGW 097304 FR-L 04 olo|e|Of0O o CPGW 060208 F-AS 24 08 o(o|e|O]|O (¢]
CCGW 09T308 FR-L 08 o(o|e|Of0O o
952 | 44 | 97 | 97 | 397 CPGW 09T302 F-AS 3,0 02 | [o]o]e]o]o] Jo
CCGW 097304 FL-L 04 | |©|o|e|ojo] |© CPGW 097304 F-AS 952 | 44 | 97 | 28 | 397 | 04 | [o]o|e|o]o] |o
i 08 | |o]o]ejojo] |o CPGW 097308 F-AS 24 08 | [o]o]e|ofo] o
CCGW 120408 FR-L 0,8 o|O|e|[O|O (@)
127 | 55 | 129 | 129 | 476 CPGW 120404 F-AS 30 04 | [o]o]e]ofo] Jo
e 08 | |ojo[e|ofo] |© CPGW 120408 F-AS 127 | 55 | 129 [ 26 | 476 | 08 | [o|o|e|o|o] [o
CPGW 120412 F-AS 2,2 1,2 Oo|O|(®@|O|O (@)
Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With or(.:ier please write on the insert disignation Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With orc.ier please write on the insert disignation
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade. gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.
PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10. PCD standard cutting grade DP10. PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10. PCD standard cutting grade DP10.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
grades on request.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request ® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

20 www.kieninger-technologie.de www.kieninger-technologie.de 21
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PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

KIENINGER

o
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Technologie

PKD

11°

Freiwinkel o
Clearance angle

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt
Indexable Inserts, with tipped corner

M Au, Pt Ag Ti
Magnesium Gold, Platin Silber Titan
Plastics Acryl Laminate

Termo/Duroplast Kunststoffe

AT

C GFK, CFK
Graphit Kunststoffe

l

CPGT .
~

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD
PCD CcvD
sS|8|2|4|2 >
d d, 4 s r alalalala
min aolalalala
CPGT 060202 F-AS e o - 3,0 o 0,2 o|o|e|o|0O e}
CPGT 060204 F-AS ' ' ' 2,8 ' 04 o|o|e|o|o o
CPGT 097304 F-AS R o 2,8 o 0,4 o|o|e|O|O e}
CPGT 097308 F-AS ' ' ' 2,4 ' 0,8 o|lo|e|ofo o
CPGT 120404 F-AS 3,0 04 o|lOC|e@|O|O (e}
12,7 55 12,9 4,76
CPGT 120408 F-AS 2,6 0,8 o|lOC|e®@|OfO (e}

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfligen.
PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10.

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

PCD standard cutting grade DP10.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de

PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

Wendeschneidplatten, gesamte Schneide bestiickt
Indexable Inserts, with tipped cutting edge

Al Cu CuZn M Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Messing Magnesium Gold, Platin Silber Titan

C GFK, CFK

Graphit Kunststoffe

Plastics Acryl Laminate
Termo/Duroplast Kunststoffe

e N

KIENINGER

Technologie

CPGW .
/\

d

|
a

\

I

\
\H
——

d1
bt
o

-—

Abbildung in Rechtsausfiihrung (R)
Drawing in right hand version (R)

—x

PKD

11°

Freiwinkel o

Clearance angle

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CcVvD
PCD cvD
— | N|O|wn | o —
d | s | | IBIRIEIRE] R
min alo|lalalao
CPGW 060202 FR-L 0,2 o|o|lo|o|o e}
CPGW 060204 FR-L 04 o|o|lo|o|o e}
CPGW 060202 FL-L 635 28 64 64| 238 0.2 o|loflo|ofo o
CPGW 060204 FL-L 04 o|o|o|o|o e}
CPGW 097304 FR-L 04 Oo|O|(®@|O]|O O
CPGW 09T308 FR-L 0,8 o|o|e|O|O e}
CPGW 09T304 FL-L 952 | 44 97 57| 397 04 o|lo|e|oO]|0O o
CPGW 09T308 FL-L 0,8 o|o|e|O|O e}
CPGW 120408 FR-L 0,8 O|O|(®@|O|O (@)
12,7 55 129 | 129 | 4,76
CPGW 120408 FL-L 0,8 O|O|(®@|O|O (@)

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen.
PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10.

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

PCD standard cutting grade DP10.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de

PCD / CVD
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o
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PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

KIENINGER

Technologie

PKD

o
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Freiwinkel o

and / axd

Clearance angle

24

Al Cu C Mg
Aluminium Kupfer Mess Magnesium
C GFK, CFK | Composits] Plastics Acryl Laminate
Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt
Indexable Inserts, with tipped corner

Au,Pt

Gold, Platin

Silber Titan

CPGW

Fras-WSP

|

S

Milling insert

L—]

L A

0,2x45°

—|

Abbildung in Rechtsausfiihrung (R)
Drawing in right hand version (R)

(Nad

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD
PCD CvD
sS|8|2|&|= >
d dy I s r oloflafala
min ola|la|ala
CPGW 1204 PDFR-AS | [127 [ 55 [ 129 | 25 | 476 | | [o]o]e[o]o] [o] |
CPGW 1204 PDFR-AL5 51 o|o|(e|0O]|O (@)
CPGW 1204 PDFL-AL5 oo e | s ' e o|lo|e|o|o o
CPGW 1204 PDFR-AL7 ' ' ' 75 ' o|lo|e|o|o o
CPGW 1204 PDFL-AL7 ' o|lo|e|o|o o
c PGT | s Abbildung in
mc Rechtsausf. (R)
Fras-WSP Drawing in
Milling insert _ _ — right hand (R)
’ \\ =717
\ ]
o AT = | »
=+ l__1
0,2xL45° L X/
L1 1]
Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD
PCD CvD
S(e[2|8|= >
d di Iy s r oala|la|la|a
min. ola|la|ala
CPGT 1204 PDFR-AL5 e 55 12.9 =0 476 o|ofo|o]|0O (@)
CPGT 1204 PDFL-AL5 ' ' ' ' ' o|ofo|o|o o

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery

www.kieninger-technologie.de

O auf Anfrage / on request

PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt
Indexable Inserts, with tipped corner

Graphit

Al Cu CuZn Mg
Aluminium Kupfer Messing Magnesium

C GFK, CFK

Kunststoffe

Au,Pt

Gold, Platin

Ag Ti
Silber Titan
Composits | Plastics Acryl Laminate
Termo/Duroplast Kunststoffe

e
KIENINGER

Technologie

CDGW

Fras-WSP
Milling insert

L S

Abbildung in Rechtsausfiihrung (R)

L1 Drawing in right hand version (R)

AT

PKD

15°

Freiwinkel o

PCD / CVD

[a]
>
(S
~
(a]
=2
o

Clearance angle

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CcVvD
PCD cvD
—|N|O || o —
T [ A P 1 P e A =
min. [a) o) fa) ¥a) ¥a)
[cDGW 097304 F-AL | [952 [ 44 | 97 | 30 | 397 | 04 | [oJo]o]o]o] Jo ]
[CDGW 0973 PDFR-AL | [952 [ 44 | 97 | 35 | 397 | | [o]o]o]o]e] [o] |

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen.
PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10.

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery

the cutting grade.

grades on request.

With order please write on the insert disignation

PCD standard cutting grade DP10.
Further radius, insert dimensions, variations and cutting

O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de
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PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

KIENINGER

Technologie

PKD

o
(@)
|w)
~
0
<
(w)

0°
Freiwinkel o
Clearance angle

and / axd
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Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt
Indexable Inserts, with tipped corner

Al Cu C Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Messi Magnesium Gold, Platin Silber Titan
C GFK, CFK | Composits] Plastics Acryl Laminate
Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe
l S

DNGA .
. (/- »
\\ \KJ/” o 777
r L1
Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CvD
PCD CVD
s|3|S(22] |5
d d; Iy S r ola|la|la|a
min. a|la|a|a|a
DNGA 150404 F-AL 35 04 ofOo|O|0O]|O (e}
DNGA 150408 F-AL 12,7 | 516 | 155 32 4,76 0,8 o|o|o|of0o (0]
DNGA 150412 F-AL 30 12 ofOo|O|0O]|O e}
DNGA 150604 F-AL 3,5 04 o(Oc|e@|O]|O e}
DNGA 150608 F-AL 12,7 | 516 | 155 32 6,35 0,8 o(Oc|e@|O]|O (e}
DNGA 150612 F-AL 3,0 12 o(Oc|e@|O]|O (e}

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfligen.
PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10.

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

PCD standard cutting grade DP10.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de

PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt
Indexable Inserts, with tipped corner

Al Cu CuZn Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Messing Magnesium Gold, Platin Silber Titan
(@ GFK, CFK | Composits]| Plastics Acryl Laminate
Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe

V' —
KIENINGER

Technologie

DNGM t :

3

N
| d1]
.

)

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CcVvD
PCD CcvD
slgl2|al2| |5
d d, lh s r alalalala
min. o|lo|la|a|a
DNGM 150404 F-AL 3,5 04 o|Oo|Of0O|0O (@)
DNGM 150408 F-AL 12,7 | 516 | 155 32 476 08 o|Oo|Of0O|0O (@)
DNGM 150412 F-AL 3,0 1.2 o|Oo|Of0O|0O (@)
DNGM 150604 F-AL 3,5 04 Oo|O|(®@|O]|O (@)
DNGM 150608 F-AL 12,7 | 516 | 155 3,2 6,35 038 Oo|O|(®@|O]|O (@)
DNGM 150612 F-AL 3,0 1.2 (el NeAK Ko Ne) (@)

PKD

0°
Freiwinkel o
Clearance angle

PCD / CVD

[a]
>
(S
~
(a]
=2
o

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen.
PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10.

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

PCD standard cutting grade DP10.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de
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' PKD- und CVD-Wendeschneidplatten PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
i PCD and CVD Inserts PCD and CVD Inserts

KIENINGER Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt KIENINGER
Technologie Indexable Inserts, with tipped corner Indexable Inserts, with tipped corner Technologie

Al Cu C Mg Au, Pt Ag Ti Al Cu CuzZn Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Messi Magnesium Gold, Platin Silber Titan Aluminium Kupfer Messing Magnesium Gold, Platin Silber Titan

C GFK, CFK | Composits] Plastics Acryl Laminate (@ GFK, CFK | Composits]| Plastics Acryl Laminate
Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe
DCGW l . : DCGT : . :
B /Y
PKD [ B B PKD
- (/- T - - (T - L >
hw) | g | 1 o ~
.\\ k J/ y Eiii = d \\\\ k j/ / [~ I
My | S —LY
; r L1 r L1 V\J& g
o o
S € g
~ ~N ~
2n 7° Schneidstoffe Schneidstoffe 7° Y5
v é WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades E &
Freiwinkel a Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD Insert Designation Dimension (mm) PKD CVvD Freiwinkel o
Clearance angle PCD D PCD VD Clearance angle
—|afofwv|w — —|o|o|wn| o =
= pas o|lo|H|N]|H o
d d, Iy s r 2 2 N S m d d; Iy s r ala|lala|a
min. oa|lojaln min. o|afo|a|a
DCGW 070202 F-AS 0,2 o(c|e|OfO e} DCGT 070202 F-AS 02 o|C|®@|O|O 0]
DCGW 070204 F-AS 6,35 2,8 7,75 3,0 2,38 04 o(oc|e@|OfO (@] DCGT 070204 F-AS 6,35 28 7,75 30 | 238 04 Oo|C|®@|O|O 0]
DCGW 070208 F-AS 08 o(c|e@|OfO e} DCGT 070208 F-AS 038 o|C|®@|O|O 0]
DCGW 117302 F-AS 0,2 o(c|e@|OfO e} DCGT 117302 F-AS 02 Oo|C|®@|O|O o)
DCGW 117304 F-AS 952 | 44 11,6 3,0 3,97 04 o(c|e@|OfO O DCGT 117304 F-AS 9,52 44 11,6 30 3,97 04 Oo|C|®@|O|O 0]
DCGW 117308 F-AS 08 o(c|e@|OfO e} DCGT 117308 F-AS 038 Oo|C|®@|O|O 0]
DCGW 150408 F-AS 27 | ss | 155 | 30 | a7e |28 | [0]oTeoTo] To DCGT 150424 F-AS | [ 952 | 44 | 116 | 30 [ 397 | 24 | [o[o]e|o[o] [o] |
DCGW 150424 F-AS ' ' ' ' ' 24 O|O|®|O|O e}
Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With or(.:ier please write on the insert disignation Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With orc.ier please write on the insert disignation
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade. gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.
PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10. PCD standard cutting grade DP10. PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10. PCD standard cutting grade DP10.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting Further radius, insert dimensions, variations and cutting

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
grades on request. grades on request.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request ® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

28 www.kieninger-technologie.de www.kieninger-technologie.de 29



' PKD- und CVD-Wendeschneidplatten PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
i PCD and CVD Inserts PCD and CVD Inserts

KIENINGER Wendeschneidplatten, Vollschichtplatte Wendeschneidplatten, Vollschichtplatte KIENINGER
Technologie Indexable Inserts, full face inserts Indexable Inserts, full face inserts Technologie

Al Cu C Mg Au, Pt Ti Al Cu CuZn Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Mess Magnesium Gold, Platin Si Titan Aluminium Kupfer Messing Magnesium Gold, Platin Silber Titan
C GFK, CFK | Composits] Plastics ryl Laminate (@ GFK, CFK | Composits]| Plastics Acryl Laminate
Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe

RCMW s RPMW s

= O | o

PKD

17°

= S
o (a)
60 VU3
~ N~
20 7° Schneidstoffe Schneidstoffe 1 1 o Qs
o é WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades E -
Freiwinkel a Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD Freiwinkel a
Clearance angle Clearance angle
PCD CvD PCD CvD
IR RS o s|e(2|q|2 o
d d, I s r alalalala d ds ly s r olalaflala
min. o|o|alala min. o|lo|lalala
RCMW 0602MO F-F 6,0 2,8 2,38 ofo RPMW 0802M0 F-F 8,0 34 2,38 o|o
RCMW 0803MO F-F 8,0 34 318 o| O RPMW 1003MO F-F 10,0 44 3,18 o|o
RCMW 1003MO F-F R ! o| 0O RPMW 1204MO F-F 12,0 ' 4,76 o|o
AR 44 3,97 olo [RPMW 120400 F-F | [ 127 ] 55 ] | | 476 | [T Jofo] T T T
RCMW 1204MO F-F 12,0 4,76 Oo|O
RDHX 15°
Freiwinkel o
Clearance angle
Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CVvD
PCD CvD
— ||| o —
d d, Iy s r 2 2 o3 )
min. o|lo|la|a|a
RDHX 0501M0 F-F 50 2,0 1,50 oo
RDHX 0702MO0 F-F 70 | 27 2,38 o|o
RDHX 1003MO F-F 10,0 38 3,18 O|0O
RDHX 12T3MO F-F 12,0 ' 3,97 ofo
Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With or(.:ier please write on the insert disignation
gewlinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.
PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10. PCD standard cutting grade DP10. )
Weitere Radien, WSP-Ausﬂjhrungen/Abmessungen Furtdher radius, |nstert dimensions, variations and cutting
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage graces on request
® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request ® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

KIENINGER

o
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|w)
~
0
<
(w)

and / axd

32

Technologie

PKD

0°
Freiwinkel o
Clearance angle

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt

Indexable Inserts, with tipped corner
Al Cu C Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Mess Magnesium Gold, Platin Silber Titan

C GFK, CFK | Composits] Plastics Acryl Laminate
Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe

S

SNGN 2.
\

N
/ \,
/ \
— / \
I \
"
h=] ]
\
/
/
/
ya
- ==

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD
PCD CVD
SERNEIRE
C| d1 |1 S r aloa|la|loa|a
min a|la|a|a|a
SNGN 090304 F-AL 0,4 o|o|e|OfO e}
9,52 9,52 3,5 3,18
SNGN 090308 F-AL 0,8 o|o|e|OfO o
SNGN 120404 F-AL 04 O(OC|®@|O|O (e}
SNGN 120408 F-AL 12,7 12,7 3,5 476 0,8 OoO(OC|®@|O|O (e}
SNGN 120412 F-AL 12 o(o|e|0O]|O o

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfligen.
PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10.

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

PCD standard cutting grade DP10.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de

PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

Wendeschneidplatten, gesamte Schneide bestiickt
Indexable Inserts, with tipped cutting edge

Al Cu CuZn Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Messing Magnesium Gold, Platin Silber Titan

(@

Graphit

GFK, CFK | Composits]| Plastics Acryl Laminate
Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe

e N

KIENINGER

Technologie

SNGN %. :
\

// \\
/ \\
— /
\
"
- \ Y
\\ /
r : 11

-

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CcVvD
PCD CcvD
S|8|2|4|2 >
d di l s r ala|lafa|a
min o|lo|la|a|a
SNGN 120404 F-L S P 04 o|lo|e|O|O (e]
SNGN 120408 F-L ' ' ' ' 0.8 o|lo|e|ofo o

PKD

OO

Freiwinkel o

Clearance angle

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen.
PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10.

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

PCD standard cutting grade DP10.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de

PCD / CVD

[a]
>
(S
~
(a]
=2
o
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PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

KIENINGER

o
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|w)
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<
(w)

and / axd
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Technologie

PKD

0°
Freiwinkel o
Clearance angle

Wendeschneidplatten, Vollschichtplatte

Indexable Inserts, full face inserts
Al Cu C Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Mess Magnesium Gold, Platin Silber Titan

C GFK, CFK | Composits] Plastics Acryl Laminate
Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe

SNGN Fyao —W
r
Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD
PCD CvD
S|8|2|4|2 >
d d, 4 s r alalalala
min. ola|la|a|a
SNGN 090304 F-F 04 o|o|(e|0O]|O (@)
SNGN 090308 F-F 9,52 952 | 952 | 3,18 0,8 o|O|e|[O]|O (@)
SNGN 090312 F-F 1,2 o|o|(e|O]|O (@)
SNGN 120304 F-F 04 o|o|(e|0O]|O (@)
SNGN 120308 F-F 12,7 12,7 | 127 | 3,18 0,8 o|O|e|[O]|O (@)
SNGN 120312 F-F 1,2 o|o|(e|0O]|O (@)
SNGN 120404 F-F 0,4 o|Oo|(e|O]|O (@)
SNGN 120408 F-F 12,7 12,7 | 12,7 | 4,76 0,8 o|Oo|(e|O]|O (@)
SNGN 120412 F-F 1,2 o|Oo|(e|O]|O (@)

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfligen.
PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10.

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

PCD standard cutting grade DP10.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de

PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt
Indexable Inserts, with tipped corner

Al Cu CuZn Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Messing Magnesium Gold, Platin Silber Titan

C GFK, CFK

Graphit Kunststoffe

Composits | Plastics Acryl Laminate
Termo/Duroplast Kunststoffe

V' —
KIENINGER

Technologie

SNGA %. :
\

Toaw I »

gl

f

N
d1

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CcVvD
PCD CcvD
—|a|o|n]| o =
d d, Iy s r NP NS )
min ala|la|a|a
SNGA 120404 F-AL 04 o|lo|e|O|O (e]
SNGA 120408 F-AL 127 | 516 | 12,7 35 4,76 08 o|lo|e|O|O o
SNGA 120412 F-AL 1.2 o|lo|e|O|O o

PKD

OO

Freiwinkel o

PCD / CVD

[a]
>
(S
~
(a]
=2
o

Clearance angle

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen.
PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10.

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

PCD standard cutting grade DP10.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de
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PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

KIENINGER

Technologie

PKD

00

Freiwinkel o

o
(@)
|w)
~
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<
(w)

and / axd

Clearance angle

36

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt

Indexable Inserts, with tipped corner
Al Cu C Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Messi Magnesium Gold, Platin Silber Titan

C GFK, CFK | Composits] Plastics Acryl Laminate
Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe

SNGM ‘.
A

1 Ve »
QP ‘

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD
PCD CvD
—|anfo|wn]|w —
d d, Iy s r 212l e %
min alalal|la|a
SNGM 120404 F-AL 04 olo|e|O|0O o
SNGM 120408 F-AL 12,7 | 516 | 12,7 35 4,76 08 olo|e|oO|0O o
SNGM 120412 F-AL 1,2 olo|e|O|0O o

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfligen.
PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10.

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

PCD standard cutting grade DP10.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de

PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt
Indexable Inserts, with tipped corner

Al Cu CuZn Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Messing Magnesium Gold, Platin Silber Titan

(@

GFK, CFK | Composits]| Plastics Acryl Laminate
Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe

Graphit

e N

KIENINGER

Technologie

SCGW P
A

< |_—

,__T/
|
I
|

/N 5
//
/’/ J 3

d=1
.

=

-

PKD

7°
Freiwinkel o
Clearance angle

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CvD
PCD CVD
—H|N|]O|[wn]|oO i
d | L os | | IBEIRLE]E] |8
min alalalalao
SCGW 060202 F-AS 0,2 o|O|e|OfO 0]
SCGW 060204 F-AS 635 | 28 | 638 25 | 238 04 olo|le|ofo o)
SCGW 097302 F-AL 0,2 o|Oo|e|O|O 0
SCGW 097304 F-AL 952 | 44 | 952 35 397 | 04 o|Oo|e|O|O 0]
SCGW 097308 F-AL 0,8 o|Oo|e|OfO 0]
SCGW 120404 F-AL 04 o|Oo|e|O|O 0]
SCGW 120408 F-AL 12,7 5,5 12,7 35 | 476 | 08 o|o|e|O|O 0
SCGW 120412 F-AL 12 o|Oo|e|O|O 0]

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen.
PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10.

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

PCD standard cutting grade DP10.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de

PCD / CVD
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(a]
=2
o
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PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

KIENINGER

Technologie

PKD

o
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|w)
~
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70

Freiwinkel o

and / axd

Clearance angle

38

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt

Indexable Inserts, with tipped corner
Al Cu C M Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Mess Magnesium Gold, Platin Silber Titan
C GFK, CFK | Composits] Plastics Acryl Laminate
Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe

SCGT v
N

d1

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD
PCD CcVvD
SEEMERE
d d, Ih s r alalalala
min aolalalala
SCGT 097304 F-AL R o - o 04 o|o|e|O|O e}
SCGT 097308 F-AL ' ' ' ' ' 0,8 olo|e|o]|O le)
SCGT 120404 F-AL - == o 315 4576 04 olo|e|oO|0O e}
SCGT 120408 F-AL ' ' ' ' ' 0,8 olo|e|o]|O le)

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation

gewlinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.

PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10. PCD standard cutting grade DP10. )

Weitere Radien WSP-Austhrungen/Abmessungen Further radius, insert dimensions, variations and cutting
. . ! . d t.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage graces on reques

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de

PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

Wendeschneidplatten, gesamte Schneide bestiickt
Indexable Inserts, with tipped cutting edge

Al Cu CuZn Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Messing Magnesium Gold, Platin Silber Titan

e
KIENINGER

Technologie

(@ GFK, CFK | Composits]| Plastics Acryl Laminate
Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe
S
SCGW \%
v ) — |
SN 2 = T »
- ° L
GM
Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CcVvD
PCD CVD
s|8|2|8|2| |5
d di l s r ala|lafa|a
min ola|la|lalo
SCGW 097304 F-L o5omlan gsomlasanlusior 04 o|O|®@|O|O e}
SCGW 09T308 F-L ' ' ' ' ' 08 olo|le|o|o e}
SCGW 120404 F-L e - PR Ry S 04 olo|e|[O|O e}
SCGW 120408 F-L ' ' ' ' ' 08 o|o|e|o|oO o

PKD

70

PCD / CVD

[a]
>
(S
~
(a]
=2
o

Freiwinkel o
Clearance angle

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation

gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.

PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10. PCD standard cutting grade DP10. )

Weitere Radien WSP-Austhrungen/Abmessungen Fur‘;her radius, insert dimensions, variations and cutting
. . y . t.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage grades on reques

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de
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PCD and CVD Inserts

KIENINGER

Technologie

PKD

o
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|w)
~
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<
(w)

11°

Freiwinkel o
Clearance angle

and / axd

40

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt

Indexable Inserts, with tipped corner
Al Cu C Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Mess Magnesium Gold, Platin Silber Titan

C GFK, CFK | Composits] Plastics Acryl Laminate
Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe

SPGW P
A

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD
PCD CcvD
S|8|2|4|2 >
d d, 4 s r alalalala
min o|o|alala
SPGW 060202 F-AS o B e o1z 233 0,2 olo|e|O|0O e}
SPGW 060204 F-AS ' ' ' ' ' 04 olo|e|o|O le)
SPGW 09T302 F-AL 0,2 o|Oo|e|O|O e}
SPGW 097304 F-AL 952 | 44 | 952 | 35 | 397 | 04 olo]e]o]o o
SPGW 09T308 F-AL 0,8 o|o|e|O|O e}
SPGW 120404 F-AL 04 o|lOC|e@|OfO (e}
SPGW 120408 F-AL 12,7 55 12,7 3,5 4,76 08 o|lOC|e®|OfO o
SPGW 120412 F-AL 1,2 o|lOC|e@|OfO (e}

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation

gewlinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.

PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10. PCD standard cutting grade DP10. )

Weitere Radien WSP-Austhrungen/Abmessungen Further radius, insert dimensions, variations and cutting
. . ! . d t.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage graces on reques

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de

PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

Wendeschneidplatten, gesamte Schneide bestiickt
Indexable Inserts, with tipped cutting edge

Al Cu CuZn Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Messing Magnesium Gold, Platin Silber Titan

e
KIENINGER

Technologie

(@ GFK, CFK | Composits]| Plastics Acryl Laminate
Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe
S
SPGW ~
e ~ ) — |
A ah s »
- ° L
GM
Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CcVvD
PCD CVD
s|8|2|&|2 |5
d di l s r alalafa|a
min ola|lalalao
SPGW 097304 F-L o5omlan gsomlasanlusior 04 o|O|®@|O|O e}
SPGW 097308 F-L ' ' ' ' ' 08 olo|le|o|o e}
SPGW 120404 F-L e - PR Ry B 04 olo|e|[O|O e}
SPGW 120408 F-L ' ' ' ' ' 08 o|o|e|o|oO o

PKD

11°

Freiwinkel o

PCD / CVD

[a]
>
(S
~
(a]
=2
o

Clearance angle

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation

gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.

PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10. PCD standard cutting grade DP10. )

Weitere Radien WSP-Austhrungen/Abmessungen Fur‘;her radius, insert dimensions, variations and cutting
. . y . t.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage grades on reques

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de
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PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

KIENINGER

Technologie
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42

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt

Indexable Inserts, with tipped corner
Al Cu C Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Mess Magnesium Gold, Platin Silber Titan

C GFK, CFK | Composits] Plastics Acryl Laminate
Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe
SPGW 2, :
Fras-WSP
Milling insert
el \\\\ — |
ARSI .
\ \ » L1
\/ 7 3
? Abbildung in Rechtsausfiihrung (R)
L1 Drawing in right hand version (R)
Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD
PCD CvD
sS|8|2|&|= >
d dy I s r oloflafala
min o|o|alala
SPGW 1204 EDFR-AS | [127 ] 55 [ 127 ] 25 [ 476 ] | [o]o]e[ofo] [of |
SPGW 1204 EDFR-AL5 51 o|o|(e|0O]|O (@)
SPGW 1204 EDFL-AL5 e | e ' P o|lo|e|o|o o
SPGW 1204 EDFR-AL7 ' ' ' 75 ' o|lo|e|o|o o
SPGW 1204 EDFL-AL7 ' o|lo|e|o|o o
S PGT s Abbildung in
Do Rechtsausf. (R)
Fras-WSP Drawing in
Milling insert right hand (R)
/// \\\\ /
I Aey & »
" \O) o i
al QU
\/ /// 3 : ‘
Y
L LX
Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD
PCD CvD
S(e[2|8|= >
d d, Ih s r alalalala
min. o|o|alala
SPGT 1204 EDFR-AL5 e 55 e =0 476 o|o|(e|0O]|O (@)
SPGT 1204 EDFL-AL5 ' ' ' ' ' o|lo|e|o|o o
® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de

PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt
Indexable Inserts, with tipped corner

Al Cu CuZn Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Messing Magnesium Gold, Platin Silber Titan

C GFK, CFK

Graphit Kunststoffe

Composits | Plastics Acryl Laminate
Termo/Duroplast Kunststoffe

e
KIENINGER

Technologie

SDGW P
A

d=1
M

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CcVvD
PCD CcvD
—|a|o|in]| o =
d d, Iy s r NP NS )
min ala|la|a|a
SDGW 09R302 F-AL 0,2 o|lo|o|ofo o
SDGW 09T304 F-AL 9,52 4.4 9,52 3,0 397 04 o|lo|o|ofo o
SDGW 09T308 F-AL 0,8 o|lo|o|o|o (e]

PKD

15°

Freiwinkel o

PCD / CVD

[a]
>
(S
~
(a]
=2
o

Clearance angle

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation

gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.

PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10. PCD standard cutting grade DP10. )

Weitere Radien WSP-Austhrungen/Abmessungen Fur‘;her radius, insert dimensions, variations and cutting
. . y . t.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage grades on reques

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de
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PCD and CVD Inserts PCD and CVD Inserts

/ ' PKD- und CVD-Wendeschneidplatten PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
a N

KIENINGER Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt KIENINGER
Technologie Indexable Inserts, with tipped corner Indexable Inserts, with tipped corner Technologie

Al Cu C Mg
Aluminium Kupfer Mess Magnesium
C GFK, CFK JComposits] Plastics
Termo/Duroplast

Graphit Kunststoffe

Au, Pt Ag Ti

Gold, Platin Silber Titan
Acryl Laminate

Kunststoffe

Al Cu CuZn Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Messing Magnesium Gold, Platin Silber Titan
(@ GFK, CFK | Composits]| Plastics Acryl Laminate
Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe

60
SDHW ~ TNUN & 51
Fras-WSP
P KD Milling insert — < P KD
4 LT 1] |
N\
il
; L1 g
o o
cO O3
=N - - N
20 1 5° Schneidstoffe Schneidstoffe 00 Qs
o é WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades E -
Freiwinkel a Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD Freiwinkel a
Clearance angle Clearance angle
PCD CVD PCD CVD
s|e|2|a|® > s|e|2|a|2 o
d d, Ih s r alalalala d d, lh s r alalalala
min. ola|la|ala min. ola|lalalo
SDHW 1204 AEFN-AL4 105 55 127 4,0 e o|O|e®|O|O e} TNUN 160304 F-AL 04 o|O|®@|O|O o
SDHW 1204 AEFN-AL6 ' ' ' 6,0 ' olo|e|o]|oO o TNUN 160308 F-AL 9,52 165 | 35 | 318 | 08 olo|e|o]|O o
TNUN 160312 F-AL 1.2 o|O|®@|O|O e}
o SEHW P s TNUN 160404 F-AL 04 o|Oo|e®|O|O o
20 Fris-WSP \ TNUN 160408 F-AL 9,52 16,5 35 | 476 | 08 olo|e|[OfO e}
Freii Milling insert L TNUN 160412 F-AL 1,2 o|lo|e|o]|o o
reiwinkel o Y .
Clearance angle - / f \ \ - ‘;r s .
o h ° |
e il Sa
sl
L1
Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD
PCD CVvD
S|S|=2(l2] |5
d d, 4 s r alalalala
min. ola|la|ala
SEHW 1204 AFFN-AL4 e o e 4,0 A7 o|O|e®|O|O e}
SEHW 1204 AFFN-AL6 ' ' ' 6,0 ' o|o|e|of|0O o
Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With or(.:ier please write on the insert disignation Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With orc.ier please write on the insert disignation
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade. gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.
PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10. PCD standard cutting grade DP10. PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10. PCD standard cutting grade DP10.

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen ;L:;tdh;rgidr':;hzsstert dimensions, variations and cutting Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request ® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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L

PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

KIENINGER

Technologie

PKD

o
(@)
|w)
~
0
<
(w)

0°
Freiwinkel o
Clearance angle

and / axd

46

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt

Indexable Inserts, with tipped corner
Al Cu C Mg
Aluminium Kupfer Mess Magnesium

Au ' Pt
Gold, Platin Silber Titan
Graphit Kunststoffe
TNGA <°7 :

|

Plastics

Acryl

Kunststoffe

Termo/Duroplast

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD
PCD cVvD
slglela|e| |8
d d, Ih 3 r alalalala
min o|la|lala|a
TNGA 160304 F-AL 9,52 381 165 36 318 04 olOc|e@|OfO (e}
TNGA 160308 F-AL ' ' ' ' ' 0,8 olo|e|o|O le)
TNGA 160404 F-AL 9,52 381 16,5 36 476 04 olOc|e@|OfO (e}
TNGA 160408 F-AL ' ' ' ' ' 08 olo|e|o|O le)
TNGA 220408 F-AL | [ 127 | 516 | 220 | 36 [ 476 | 08 | [o[o]e]o]o]| o] |

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation

gewlinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.

PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10. PCD standard cutting grade DP10. )

Weitere Radien WSP-Austhrungen/Abmessungen Further radius, insert dimensions, variations and cutting
. . ! . d t.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage graces on reques

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de

PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt

Indexable Inserts, with tipped corner
Al C CuZn M Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Messing Magnesium Gold, Platin Silber Titan
Plastics Acryl Laminate
Termo/Duroplast Kunststoffe

u
C GFK, CFK | Composits
Graphit Kunststoffe

V' —
KIENINGER

Technologie

TNGM %7 S

N
»
A

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CcVvD
PCD cvD
S|8|2|4|2 >
d d; lh s r alalalala
min [a) ol fal Nal e
TNGM 160408 F-AL 952 | 381 165 36 318 08 o|O|e@|O|O (e}
TNGM 160412 F-AL ' ' ' ' ' 1,2 olo|e|o]|O o
TNGM 220408 F-AL 127 | 516 | 220 36 476 08 (el RO 2N BNelNe) (e}
TNGM 220412 F-AL ' ' ' ' ' 1,2 olo|e|o|O o

PKD

OO

Freiwinkel o

PCD / CVD

[a]
>
(S
~
(a]
=2
o

Clearance angle

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation

gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.

PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10. PCD standard cutting grade DP10. )

Weitere Radien WSP-Austhrungen/Abmessungen Fur*;her radius, insert dimensions, variations and cutting
. . y . t.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage grades on reques

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de
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' PKD- und CVD-Wendeschneidplatten PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
i PCD and CVD Inserts PCD and CVD Inserts

KIENINGER Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt KIENINGER
Technologie Indexable Inserts, with tipped corner Indexable Inserts, with tipped corner Technologie

Al Cu C Mg Au, Pt Ag Ti Al Cu CuzZn Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Mess Magnesium Gold, Platin Silber Titan Aluminium Kupfer Messing Magnesium Gold, Platin Silber Titan
C GFK, CFK | Composits] Plastics Acryl Laminate (@ GFK, CFK | Composits]| Plastics Acryl Laminate
Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe
o S S

60
TCGW Vi TCGT m
3
A
- :
o o
S € O3
~ ~ ~
2n 7° Schneidstoffe Schneidstoffe 7° s
o é WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades E -
Freiwinkel a Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD Freiwinkel a
Clearance angle PCD D PCD cvD Clearance angle
slalelzle| |8 SEEEER
d d, 4 s r alalalala d d, lh s r alalalala
min. ola|la|ala min ola|la|lalo

TCGW 090202 F-AS S e e e B 02 o|o|e|Of0O o TCGT 110204 F-AL o o | 04 o|o|e|O|O o

TCGW 090204 F-AS ' ' ' ' ' 04 o|lo|efofo o TCGT 110208 F-AL ' ' ' ' ' 08 olo|le|o|o e}

TCGW 110202 F-AL 02 o|o|e|OfO o TCGT 16T304 F-AL ST e e - 04 o|O|e|O|O o

TCGW 110204 F-AL 635 | 28 [ 110 35 | 238 | 04 olo|e|o|O ) TCGT 16T308 F-AL ' ' ' ' ' 08 o|lo|e|o|o o)

TCGW 110208 F-AL 08 o|o|e|O|0O o

TCGW 130304 F-AL | [ 794 | 34 [ 137] 35 [ 318 ] 04 | [o][o]o]o]o]| o] |

TCGW 167304 F-AL 04 o|O|e|OfO e}

TCGW 16T308 F-AL 952 | 44 16,5 3,5 397 | 08 o|O|e|OfO e}

TCGW 16T312 F-AL 1.2 o|o|e|OfO e}

TCGW 220404 F-AL — | e e 04 o|oc|e|OfO e}

TCGW 220408 F-AL ! ! ' ' ' 0,8 o|oc|e|OfO e}

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With or(.:ier please write on the insert disignation Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With orc.ier please write on the insert disignation

gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade. gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.

PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10. PCD standard cutting grade DP10. PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10. PCD standard cutting grade DP10.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
grades on request.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request ® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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' PKD- und CVD-Wendeschneidplatten PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
i PCD and CVD Inserts PCD and CVD Inserts

KIENINGER Wendeschneidplatten, gesamte Schneide bestiickt Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt KIENINGER
Technologie Indexable Inserts, with tipped cutting edge Indexable Inserts, with tipped corner Technologie

Al Cu C Mg Au, Pt Ag Ti Al Cu CuzZn Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Mess Magnesium Gold, Platin Silber Titan Aluminium Kupfer Messing Magnesium Gold, Platin Silber Titan
C GFK, CFK | Composits] Plastics Acryl Laminate (@ GFK, CFK | Composits]| Plastics Acryl Laminate
Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe
S o

TCGW TPUN & =
2 =
o o
cO O3
= - - N
20 7° Schneidstoffe Schneidstoffe 1 1 o Qs
o é WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades E -
Freiwinkel a Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD Freiwinkel a
Clearance angle Clearance angle
PCD CVD PCD CVD
HEIEREEN HEIE RN
d d, 4 s r alalalala d d, l4 s r alalalala
min. ola|a|ala min. ola|la|lalo
TCGW 110204 F-L 635 = 1ol 110l 238 04 o|O|e®|O|O e} TPUN 090204 F-AS 5156 o b 538 04 Oo|O|®|O|O e}
TCGW 110208 F-L ' ' ' ' ' 08 o|lo|efofo o TPUN 090208 F-AS ' ' ' ' 08 olo|le|o|o o}
TCGW 167304 F-L ool PRI NPT N 04 o|O|e®|O|O e} TPUN 110304 F-AL 635 10 - 368 04 olo|e|[O|O e}
TCGW 16T304 F-L ' ' ' ' ' 08 o|lo|efofo o TPUN 110308 F-AL ' ' ' ' 08 o|o|e|o|O o
TPUN 160304 F-AL 04 Oo|O|e®|O|O e}
TPUN 160408 F-AL 9,52 16,5 35 3,18 08 O|O|e®|O|O o}
TPUN 160412 F-AL 1.2 Oo|O|e@|O|O e}
TPUN 220404 F-AL 04 Oo|O|e®|O|O e}
TPUN 220408 F-AL 12,7 22,0 35 | 476 | 08 o|O|e®|O|O o}
TPUN 220412 F-AL 1.2 Oo|O|e®|O|O e}
Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With or(.:ier please write on the insert disignation Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With orc.ier please write on the insert disignation
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade. gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.
PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10. PCD standard cutting grade DP10. PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10. PCD standard cutting grade DP10.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
grades on request.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request ® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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L

PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

KIENINGER

o
(@)
|w)
~
0
<
(w)

and / axd

52

Technologie

PKD

11°

Freiwinkel o
Clearance angle

Wendeschneidplatten, Vollschichtplatte
Indexable Inserts, full face inserts

Al Cu C Mg Au, Pt Ti
Aluminium Kupfer Mess Magnesium Gold, Platin Si Titan
C GFK, CFK | Composits] Plastics ryl Laminate
Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe

TPGN @ r
Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD
PCD CcVvD
SEEMERE
d d, 4 s r slalalala
min. aolalalala

TPGN 060101 F-F 0,1 o|o|e|O|O e}
TPGN 060102 F-F i o o e 0,2 o|o|e|O|O e}
TPGN 060104 F-F ' ' ' ! 04 olo|e|o|O le)
TPGN 060108 F-F 0,8 o|o|e|O|O e}
TPGN 090201 F-F 0,1 o|o|e|O|O e}
TPGN 090202 F-F e o o B 0,2 o|Oo|e|O|O e}
TPGN 090204 F-F ' ' ' ' 04 olo|e|o|O le)
TPGN 090208 F-F 0,8 o|o|e|O|O e}
TPGN 110202 F-F 0,2 o|lOC|e@|O|O (e}
TPGN 110204 F-F 6,35 11,0 11,0 | 2,38 04 o|lC|e|OfO (e}
TPGN 110208 F-F 0,8 o|lOC|e|OfO (e}
TPGN 110302 F-F 0,2 o|lOC|e@|OfO (e}
TPGN 110304 F-F 6,35 11,0 11,0 | 3,18 04 o|lC|e@|OfO o
TPGN 110308 F-F 0,8 o|lC|e@|OfO (e}
TPGN 160304 F-F 9.5 165 165 318 04 o|lOC|e@|OfO (e}
TPGN 160308 F-F ' ' ! ! 0,8 olo|e|o|O [e)

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

PCD standard cutting grade DP10.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfligen.
PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10.

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de

PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt
Indexable Inserts, with tipped corner

Al Cu CuZn Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Messing Magnesium Gold, Platin Silber Titan
Composits | Plastics Acryl Laminate
Termo/Duroplast Kunststoffe

X
KIENINGER

Technologie

Graphit Kunststoffe

TPGW

PKD

7= N

N o

S
o)
U3
N~
Schneidstoffe 1 1 o Qo
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades E &
Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD Freiwinkel a
Clearance angle
PCD cvD
S|8|2|4|2 >
d d, lh s r alalalala
min. [aj el Na) el e
TPGW 090202 F-AS e B o == Se 0.2 ofofo|o]|0O (@)
TPGW 090204 F-AS ' ' ' ' ' 04 o|loflo|ofo o
TPGW 110202 F-AL 0,2 olofo|o]|0O (@)
TPGW 110204 F-AL 6,35 2,8 11,0 35 2,38 04 o|Oo|Of0O|O (@)
TPGW 110208 F-AL 0,8 olofo|o]|0O (@)
TPGW 130304 F-AL | [ 794 ]| 34 | 137] 35 [ 318 ] 04 | [o]o]o]o]o]| o] |
TPGW 16T304 F-AL 04 (el Kol Nel Nel No) (@)
TPGW 16T308 F-AL 9,52 4,4 16,5 3,5 3,97 08 Oo|OfO|0O]|0O (@)
TPGW 16T312 F-AL 1,2 (el Kol Nel el No) (@)
TPGW 220404 F-AL 127 sc 220 40 476 04 o|lO|O|0O|O0O (@)
TPGW 220408 F-AL ' ' ' ' ' 0,8 o|lO|O|0O|0O (@)

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen.
PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10.

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

PCD standard cutting grade DP10.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

KIENINGER

o
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|w)
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0
<
(w)

and / axd

54

Technologie

PKD

11°

Freiwinkel o
Clearance angle

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt

Indexable Inserts, with tipped corner
Al Cu C Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Mess Magnesium Gold, Platin Silber Titan
C GFK, CFK | Composits] Plastics Acryl Laminate
Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe
S

TPGT
r

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD
PCD cVvD
S|8|2|&| = >
d dy I s r oloflafala
min. alo|lala|a
TPGT 090202 F-AS | [ 556 [ 25 | 96 [ 25 [ 238 [ 02 | [o]o]o]ofo] [of |
TPGT 110204 F-AL 635 28 1.0 35 238 04 olOo|O|O|O (e}
TPGT 110208 F-AL ' ' ' ! ' 08 olo|o|o|o le)
TPGT 16T304 F-AL 9,52 44 165 35 397 04 OolO|O|OfO (e}
TPGT 16T308 F-AL ' ' ' ' ' 0,8 o|ofo|o|o o

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfligen.
PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10.

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

PCD standard cutting grade DP10.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de

PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

Wendeschneidplatten, gesamte Schneide bestiickt
Indexable Inserts, with tipped cutting edge

Al Cu CuZn Mg Au, Pt Ag
Aluminium Kupfer Messing Magnesium Gold, Platin Silber

e N

KIENINGER

Technologie

(@ GFK, CFK | Composits]| Plastics Acryl Laminate
Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe
TPGW S

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CcVvD
PCD cvD
S|8|2|4|2 >
d d; lh 3 r alalalala
min. alalalala
TPGW 110204 F-L o o ol 1ol 238 04 o|lo|o|o|o e}
TPGW 110208 F-L ' ' ' ' ' 0,8 o|lo|o|o]o o
TPGW 16T304 F-L 952 - 16,5 165 397 04 (el Nel el Kol Ne) O
TPGW 16T308 F-L ' ' ' ' ' 0,8 olofo|o|o o

PKD

11°

Freiwinkel o

Clearance angle

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen.
PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10.

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

PCD standard cutting grade DP10.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de

PCD / CVD
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PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

KIENINGER

Technologie

PKD

o
(@)
|w)
~
0
<
(w)

11°

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt

Indexable Inserts, with tipped corner
Al Cu C Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Mess Magnesium Gold, Platin Silber Titan
C GFK, CFK | Composits] Plastics Acryl Laminate
Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe

TPKN <°7 :

Fras-WSP

Milling insert
LT T
N hel —
T ]
4 \ //
| - 3

Abbildung in Rechtsausfiihrung (R)
L Drawing in right hand version (R)

450
1.5

05

PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt
Indexable Inserts, with tipped corner

Al Cu CuZn Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Messing Magnesium Gold, Platin Silber Titan
(@ GFK, CFK | Composits]| Plastics Acryl Laminate
Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe

e
KIENINGER

Technologie

VNGA | :

)
U

°
I}

PKD

and / axd

Freiwinkel o

Clearance angle

56

OO

Freiwinkel o

PCD / CVD

[a]
>
(S
~
(a]
=2
o

Clearance angle

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD
PCD CvD
S|8|2|4|2 >
d di Iy ala|la|la|a
min olola|a|a
TPKN 1603 PDFR-AL4 olo|o|ofo o
9,52 16,5 4,0 3,18
TPKN 1603 PDFL-AL4 olo|o|ofo o
TPKN 2204 PDFR-AL5 olo|o|ofo o
12,7 22,0 50 4,76
TPKN 2204 PDFL-AL5 olo|o|ofo o

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfligen.
PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10.

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

PCD standard cutting grade DP10.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CvD
PCD CVD
—H|N|]O|[wn |0 i
d | @ | BRI Bl
min. ala|lalala
VNGA 160402 F-AL 0,2 o|(o|(ef[O|O o
VNGA 160404 F-AL 04 o|(o|(e|[O|O (@]
VNGA 160408 F-AL 952 381 | 166 | 40 | 476 | 08 o(o|e|O|O o
VNGA 160410 F-AL 10 o|(o|(ef[O|O (@]
VNGA 160412 F-AL 12 o|(o|(e|[O|O (@]

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen.
PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10.

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

PCD standard cutting grade DP10.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de
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' PKD- und CVD-Wendeschneidplatten PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
i PCD and CVD Inserts PCD and CVD Inserts

KIENINGER Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt KIENINGER
Technologie Indexable Inserts, with tipped corner Indexable Inserts, with tipped corner Technologie

Al Cu C Mg Au, Pt Ti Al Cu CuZn Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Mess Magnesium Gold, Platin Si Titan Aluminium Kupfer Messing Magnesium Gold, Platin Silber Titan
C GFK, CFK | Composits] Plastics ryl Laminate (@ GFK, CFK | Composits]| Plastics Acryl Laminate
Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe
L S

VBGW l : VCGW
PKD P PKD

/| 7

\\\ i | —
o . i@y T »
A\P/8 |
N

N S
|
—

A
NSz
L

d1
70
: i T
|
j—

3 :
o (a)
60 VU3
~™ ~N o~
2n 5° Schneidstoffe Schneidstoffe 7° s
o é WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades E -
Freiwinkel a Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD Freiwinkel a
Clearance angle PCD D PCD VD Clearance angle
S|8|2|4|2 > S|8|2|4|2 o
d d, 4 s r alalalala d d, lh s r alalalala
min. o|o|alala min. o|lo|alala
VBGW 160401 F-AL 0,1 olo]e]o]o o VCGW 070202 F-AS | [ 397 ] 22 | 69 [ 25 [ 238 ] 02 | [o]o]o]o]o] [of |
VBGW 160402 F-AL 0,2 o|O|e|O|O o
952 | 44 | 166 | 35 | 476 VCGW 110301 F-AL 0,1 olo|e|o|o0 o)
VBGW 160404 F-AL 04 | [©]|o|®]|0]O| |O VCGW 110302 F-AL 635 | 28 | 111 | 35 [ 318 02 | [o|o|e]o]o| o
i 08 | |o]ojejojo] |©o VCGW 110304 F-AL 04 | [o]o]oo]o] Jo
VCGW 160402 F-AL 0,2 o|lo|o|ofo e}
VBGT 1 . VCGW 160404 F-AL 952 | 44 | 166 | 35 | 476 | 04 | [o|o|o|o]o] o
/\\» VCGW 160408 F-AL 08 o|lo|o|ofo e}
o
f L J
- T o |
o Leﬁ ¥7\
o
Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD
PCD CVD
S|8|2|8| =2 >
d d, Ih s r alalalala
min. [aj al Na)ya)ya]
VBGT 160401 F-AL 0,1 o|o|o|Oo|O o
VBGT 160402 F-AL sen | i - S e 0,2 o|o|o|O|O o
VBGT 160404 F-AL ' ' ' ' ' 04 o|lofo|o|o o
VBGT 160408 F-AL 0,8 o|o|o|O|O o
Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.
PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10. ?Sr?hsetf?a?j?:g ciz:telrr;gd?r;aeiiic?:sl(\)/ériations and cutting
Wel'.cere Radlen, WSE-Ausfuhrungen/Abmessungen grades on reqLIest. '
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage
® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request ® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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L

PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

KIENINGER

Technologie

PKD

o
(@)
|w)
~
0
<
(w)

70

Freiwinkel o

and / axd

Clearance angle

60

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt
Indexable Inserts, with tipped corner

Al Cu C Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Mess Magnesium Gold, Platin Silber Titan
C GFK, CFK | Composits] Plastics Acryl Laminate
Graphit Kunststoffe Termo/Duroplast Kunststoffe
L s

VCGT

A

S .
7 A} b——~

. f\ 1 /

! »
O g

N
d1

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CVD
PCD CvD
—|anfo|in]| o —
d d, Iy s r 212l e %
min. alalal|la|a
VCGT 160402 F-AL 0,2 olo|o|ofo o
VCGT 160404 F-AL 9,52 44 16,6 35 476 04 olo|o|ofo O
VCGT 160408 F-AL 0,8 olo|o|ofo o

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfligen.
PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10.

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

PCD standard cutting grade DP10.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de

PKD- und CVD-Wendeschneidplatten
PCD and CVD Inserts

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt
Indexable Inserts, with tipped corner

Al Cu CuZn Mg Au, Pt Ag Ti
Aluminium Kupfer Messing Magnesium Gold, Platin Silber Titan
(@ GFK, CFK | Composits]| Plastics Acryl Laminate
Graphit Termo/Duroplast Kunststoffe

Kunststoffe

V' —
KIENINGER

Technologie

WNMA e S
r L1
l
Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CcVvD
PCD cvD
SEENERE
d d; lh 3 r alalalala
min ola|la|lalo
WNMA 080404 F-AL 04 o|Oo|e|O|O (e}
12,7 516 | 8,69 4,0 4,76
WNMA 080408 F-AL 0,8 o|O|e|O|O (e}
WNMM S
. >
r L1 &
Y
) R
Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) PKD CVvD
PCD CVvD
sS|8|2|4|2 >
d d; lh S r alalalala
min. o|lola|a|a
WNMM 080404 F-AL 1o s16 | 860 416 A6 04 o|O|e|O|O (@]
WNMM 080408 F-AL ' ' ' ' ' 0,8 olo|e|o|O o

PKD

OO

Freiwinkel o

PCD / CVD

[a]
>
(S
~
(a]
=2
o

Clearance angle

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen.
PKD-Standard-Schneidstoff ist DP10.

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

PCD standard cutting grade DP10.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de
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MKD-Schneidplatten MKD-Schneidplatten
MCD Inserts MCD Inserts

KIENINGER

Technologie

KIENINGER

Technologie

MKD-Schneidplatten fur die Hochglanzbearbeitung von Kunststoffen und
NE-Metallen fertigen wir nach Ihren Anforderungen firr die anstehenden
Bearbeitungsaufgaben.

Cutting Grades

Hierzu stehen eine Vielzahl an GroBen und Sorten von MKD-Schneidstoffen
zur Verfugung.

sapeso bumnd
33303spIBUYDS
Schneidstoffe

- Fordern Sie fir Ihre Anwendungen unser Angebot an. Wir fertigen fur Sie o,

89 o3 komplette MKD-Werkzeuge: Schneidplatten und Schaftwerkzeuge, Sonder- Je
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CBN
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. 4.

Drehen / Frasen
Turning / Milling
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L

CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts

KIENINGER

Technologie

11°

Freiwinkel o
Clearance angle

68

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt
Indexable Inserts, with tipped corner

gehidrtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 “
hardend materials
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys
l S

APKT

.t’

/ Abbildung in Rechtsausfiihrung (R)

Drawing in right hand version (R)

CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts

Wendeschneidplatten aus Voll-CBN (s)

Indexable Inserts made from solid CBN (s)

gehirtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 n
hardend materials

Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys
CNGN | i :
2

X
KIENINGER

Technologie

OO

Freiwinkel o

Clearance angle

Hard Machining

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung

Cast Iron Machining

d | 4 S el

1 4 s r <~ Tt

min. o | o

APKT 160404 ER-AL 04 o| O o|O
9,52 4,5 16,0 4,0 4,76

APKT 160408 ER-AL 08 o| O o|O

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfligen.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96.
Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades

Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung

Hard Machining Cast Iron Machining
|2 AR
d d]_ |1 S r < T|T|T
min. H (el (eal{ [ (sa)
CNGN 090308 E-S 0,8 o
CNGN 090312 E-S 952 %7 318 12 (0]
CNGN 090308 T-S 0,8 (0]
CNGN 090312 T-S 9,52 97 318 12 (0]
CNGN 120304 E-S 04 (0]
CNGN 120308 E-S 12,7 12,9 3,18 0,8 o
CNGN 120312 E-S 12 (0]
CNGN 120304 T-S 04 (0]
CNGN 120308 T-S 12,7 12,9 3,18 0,8 o
CNGN 120312 T-S 12 (0]
CNGN 120408 T-S 0,8 (6]
CNGN 120412 T-S 12,7 12,9 476 12 (6]
CNGN 120416 T-S 16 (6]

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96.
Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de
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CBN Inserts CBN Inserts

/ ' CBN-Wendeschneidplatten CBN-Wendeschneidplatten
‘ N

KIENINGER Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt Wendeschneidplatten, 2 Schneidecken bestiickt KIENINGER
Technologie Indexable Inserts, with tipped corner Indexable Inserts, with 2 tipped corner Technologie

gehidrtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 “ gehirtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 n
hardend materials hardend materials
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys
CNGA l e CNGA — T

-~ N
7
7/
2
\
\

o - \ 7 I~ o
///
Freiwinkel o Freiwinkel o
Clearance angle r L r L1 Clearance angle

Schneidstoffe Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung
Hard Machining Cast Iron Machining Hard Machining Cast Iron Machining
O [ oo © | n © [ o © [
e} | o e} | o
d d, 4 s r < Tt d d, l4 s r < R
min. m | min. m| o
CNGA 120402 E-AL 35 0,2 [ AN ] { AN ] CNGA 120402 E-BL 3,5 0,2 o|le Oofle
CNGA 120404 E-AL 127 | 516 | 129 32 e 04 [ AN ) { AN ] CNGA 120404 E-BL 127 | 516 | 129 32 A7e 04 o|le ofle
CNGA 120408 E-AL ' ' ' 3,0 ' 08 [ AN J { AN ] CNGA 120408 E-BL ' ' ' 3,0 ' 08 o|le ofle
CNGA 120412 E-AL 2,8 1.2 [ AN ) { AN ] CNGA 120412 E-BL 2,8 1.2 o|le ofle
CNGA 120402 T-AL 35 0,2 ofe oo CNGA 120402 T-BL 3,5 0,2 o|le oo
CNGA 120404 T-AL 127 | 516 | 129 3.2 476 04 o|e o]0 CNGA 120404 T-BL 127 | 516 | 129 3.2 476 0,4 o|e o| O 2
CNGA 120408 T-AL ' ' ' 3,0 ' 08 ofe oo CNGA 120408 T-BL ' ' ' 3,0 ' 08 o|e oo 8
CNGA 120412 T-AL 2,8 1.2 ofe oo CNGA 120412 T-BL 2,8 1.2 o|e oo
CNGA 120402 S-AL 3,5 02 ofe oo CNGA 120402 S-BL 35 0,2 o|le Oo| O
CNGA 120404 S-AL 3,2 04 ofe oo CNGA 120404 S-BL 3,2 04 o|le Oo| O
12,7 | 516 | 129 4,76 12,7 | 516 | 129 4,76
CNGA 120408 S-AL 3,0 08 ofe oo CNGA 120408 S-BL 3,0 08 o|le Oo| O
CNGA 120412 S-AL 2,8 1.2 ofe oo CNGA 120412 S-BL 2,8 1.2 o|le Oo| O
Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With or(.:ier please write on the insert disignation Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With orc.ier please write on the insert disignation
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade. gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96. CBN standard cutting grade BL48 or BH96. CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96. CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
grades on request.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request ® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt
Indexable Inserts, with tipped corner

gehidrtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 n
hardend materials
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys
l
CCGW m : CCGW | N :

/ \\ \\ | / 3
o 7 F——+ A /| =t o
7 1 Sl A 7
Freiwinkel o L1
Clearance angle r 11 r

CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts

Wendeschneidplatten, 2 Schneidecken bestiickt
Indexable Inserts, with 2 tipped corner

gehirtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 n
hardend materials

L

KIENINGER

Technologie

" —
KIENINGER

Technologie

d1

Freiwinkel o

Clearance angle

Schneidstoffe Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung
Hard Machining Cast Iron Machining Hard Machining Cast Iron Machining
O | oo ©|wn O | o O [ n
o oo o oo
d d, 4 s r ~ Tt d d, lh s r ~ R
min. m|m min. o IS
CCGW 060202 E-AL 3,5 0.2 ofle ofo CCGW 097302 E-BL 35 0,2 o|le ofo
CCGW 060204 E-AL 6,35 2,8 6,4 3,2 2,38 04 o|e o| O CCGW 09T304 E-BL 9,52 4.4 9,7 3,2 3,97 04 o|le o| O
CCGW 060208 E-AL 3,0 08 ofle ofo CCGW 097308 E-BL 3,0 08 o|le ofo
CCGW 060202 T-AL 35 0.2 ofle ofo CCGW 097302 T-BL 35 0,2 o|le ofo
CCGW 060204 T-AL 635 | 28 | 64 | 32 | 238 | 04 ole olo CCGW 09T304 T-BL 952 | 44 | 97 | 32 | 397 [ 04 ole olo
CCGW 060208 T-AL 3,0 08 ofle ofo CCGW 097308 T-BL 3,0 08 of|le ofo 2
[+4]
CCGW 097302 E-AL 3,5 0,2 o|e o]0 CCGW 120404 E-BL 32 04 Oo|O OO 1>
CCGW 097304 E-AL 9,52 4,4 9,7 3,2 3,97 0,4 o|le OO CCGW 120408 E-BL 12,7 55 12,9 3,0 4,76 0,8 Oo|O oo
CCGW 097308 E-AL 3,0 0,8 o|e o]0 CCGW 120412 E-BL 2,8 1,2 Oo|O OO
CCGW 097302 T-AL 3,5 0,2 o|e o]0 CCGW 120404 T-BL 3,2 04 o|O oo
CCGW 097304 T-AL 9,52 4,4 9,7 3,2 3,97 0,4 o|le® OO CCGW 120408 T-BL 12,7 55 12,9 3,0 4,76 0,8 o|O oo
CCGW 097308 T-AL 3,0 0,8 o|e o]0 CCGW 120412 T-BL 2,8 1,2 o|O oo
CCGW 120404 E-AL 32 04 o|e [0} N©]
CCGW 120408 E-AL 12,7 55 12,9 3,0 4,76 08 o|e Oo| O
CCGW 120412 E-AL 2,8 1,2 o|e [0} N©]
CCGW 120404 T-AL 32 04 o|e (o} N©]
CCGW 120408 T-AL 12,7 55 12,9 3,0 4,76 08 o|e o]0
CCGW 120412 T-AL 2,8 1,2 o|e [0} N©]

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfligen.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96.
Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96.
Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request ® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts

Wendeschneidplatten, gesamte Schneide bestiickt
Indexable Inserts, with tipped cutting edge

gehidrtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 “
hardend materials
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys
l S

CCGW
/\

CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt
Indexable Inserts, with tipped corner

gehirtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 n
hardend materials
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys
| s

CPGW m

L

KIENINGER

Technologie

X
KIENINGER

Technologie

11°

7° | Ly S

Freiwinkel o U1 Abbildung in Rechtsausfiihrung (R) Freiwinkel o
Clearance angle C Drawing in right hand version (R) r 11 Clearance angle
Schneidstoffe Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung
Hard Machining Cast Iron Machining Hard Machining Cast Iron Machining

|2 S |2 S
d d, 4 s r < Tt d d, l4 s r ~ Tz
min. m|om min. o) m
CCGW 09T304 ER-L 952 44 97 97 397 04 Oo|O o]0 CPGW 05T102 E-AS 556 25 6 2,8 198 0.2 o|le O|O
CCGW 09T308 ER-L ' ' ' ' ' 0.8 o|o o|o CPGW 05T104 E-AS ' ' ' 2,6 ' 04 o|e o|o
CCGW 120404 ER-L 127 55 129 12,9 476 04 Oo|O o]0 CPGW 05T102 T-AS 556 25 56 2,8 198 0,2 o|le O|O
CCGW 120408 ER-L ' ' ' 12,9 ' 0.8 o|o o|o CPGW 05T104 T-AS ' ' ' 2,6 ' 04 o|e o|o
CPGW 060202 E-AL 3,5 0.2 o|le OO

CPGW 060204 E-AL 6,35 2,8 6,4 3,2 2,38 04 o|e oo E

CPGW 060208 E-AL 3,0 0,8 [OAN J oo 1>
CPGW 060202 T-AL 3,5 0.2 of|e oo
CPGW 060204 T-AL 6,35 2,8 6,4 32 2,38 04 o|e oo
CPGW 060208 T-AL 3,0 0,8 of|e oo
CPGW 09T302 E-AL 3,5 0.2 ol|le oo
CPGW 09T304 E-AL 9,52 4,4 9,7 3,2 3,97 04 ol|le oo
CPGW 09T308 E-AL 3,0 08 ol|le oo
CPGW 097302 T-AL 3,5 0.2 o|le O|O
CPGW 097304 T-AL 9,52 4,4 9,7 32 3,97 04 o|e O|O
CPGW 09T308 T-AL 3,0 08 o|le O|O
CPGW 120404 E-AL 32 04 o|le O|O
CPGW 120408 E-AL 12,7 55 12,9 3,0 4,76 08 o|le O|O
CPGW 120412 E-AL 2,8 1,2 ol|le oo

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfligen.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96.
Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96.
Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request ® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts

Wendeschneidplatten, 2 Schneidecken bestiickt
Indexable Inserts, with 2 tipped corner

gehidrtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 “
hardend materials
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys
CPGW : m : CPGW ‘ N :
- - -

7 7 N,
/ / \,
1 \ P =T 4 S =T~
\ — } ] \ }
o T o i s & S S ! o = e !
\ \
o \ 7 F——L \ vi F——Lo
N~ ,/// 3 s[—L l

Freiwinkel o
r L1 r L1
Clearance angle

CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts

Wendeschneidplatten, gesamte Schneide bestiickt
Indexable Inserts, with tipped cutting edge

gehirtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 n
hardend materials

L

KIENINGER

Technologie

N
KIENINGER

Technologie

d1

11°

Freiwinkel o

Abbildung in Rechtsausfiihrung (R)
Drawing in right hand version (R)

Clearance angle

Schneidstoffe Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung
Hard Machining Cast Iron Machining Hard Machining Cast Iron Machining
O | oo ©|wn O | o O [ n
<)} oo o oo
d d, 4 s r < Tt d d, l4 s r < R
min. m| o min. o] m
CPGW 097302 E-BL 3,5 0.2 ofle oo CPGW 09T304 ER-L o= o B 9,7 S 04 oo ofo
CPGW 097304 E-BL 9,52 4,4 9,7 32 3,97 04 o|e o]0 CPGW 09T308 ER-L ' ' ' 9,7 ' 0,8 (o} Ne] O|O
i it i 08 | |°]e °|° CPGW 120404 ER-L 27 | 55 | 129 1122 406 94 ] [©]0 ofo
CPGW 097302 T-BL 35 0.2 ofle ofo CPGW 120408 ER-L ' ' ' 129 ' 08 oo ofo
CPGW 097304 T-BL 9,52 4,4 9,7 32 3,97 04 o|e o]0
CPGW 097308 T-BL 3,0 08 ofle ofo 2
[+4]
CPGW 120404 E-BL 32 0,4 OO OO o
CPGW 120408 E-BL 12,7 55 12,9 3,0 4,76 0,8 OO OO
CPGW 120412 E-BL 2,8 1,2 OO OO
CPGW 120404 T-BL 32 0,4 OO OO
CPGW 120408 T-BL 12,7 55 12,9 3,0 4,76 0,8 OO OO
CPGW 120412 T-BL 2,8 1,2 OO OO

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfligen.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96.
Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96.
Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request ® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt
Indexable Inserts, with tipped corner

gehidrtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 “
hardend materials
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys
| s

CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt
Indexable Inserts, with tipped corner

gehirtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 n
hardend materials
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys
L S

L

KIENINGER

Technologie

N
KIENINGER

Technologie

CPGW 2, DNGA .
Fras-WSP Jo
Milling insert _ _ - _ _
I\ T . (Y /< <>
41: \ ° |1 LN\ ° —
o - \ /] \ o
11 o e T 0
Freiwinkel o ML Abbildung in Rechtsausfiihrung (R) r L1 Freiwinkel o
Clearance angle L1 Drawing in right hand version (R) Clearance angle
Schneidstoffe Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung
Hard Machining Cast Iron Machining Hard Machining Cast Iron Machining
© [ © | 0 © | o © | in
d dy Iy s r o 212 d d; lh s r o< bl
min. e tee min. o[
CPGW 1204 PDER-AS | [ 127 ] 55 [ 129 [ 25 | 476 | | [@]o] | [e]e] [ | DNGA 150404 E-AL 35 04 | |ofo olo
CPGW 1204 PDER-ALS 127 s 129 os 476 PY I ole DNGA 150408 E-AL 12,7 | 516 | 155 3,2 4,76 08 (o} e) oo
DNGA 150404 T-AL 35 04 (ol e) oo
DNGA 150408 T-AL 12,7 | 516 | 155 3,2 4,76 0,8 (e} e) oo
DNGA 150412 T-AL 3,0 12 (o} e) oo 2
[+4]
DNGA 150604 E-AL 3,5 04 o0 ®|O o
DNGA 150608 E-AL 12,7 | 516 | 155 32 6,35 0,8 { AN ] ®(O
DNGA 150612 E-AL 3,0 12 { AN ] ®(O
DNMA 150604 T-AL 35 04 (el 6] oo
DNMA 150608 T-AL 12,7 | 516 | 155 32 6,35 0,8 (o} Ne) oo
DNMA 150612 T-AL 3,0 12 (e} e) oo
Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With or(.:ier please write on the insert disignation Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With orc.ier please write on the insert disignation
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade. gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96. CBN standard cutting grade BL48 or BHO6. . CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96. CBN standard cutting grade BL48 or BH96. )
Weitere Radien. WSP-Ausfiihrun /Ab Further radius, insert dimensions, variations and cutting Weit Radi WSP-Ausfiih /Ab Further radius, insert dimensions, variations and cutting
X gen/Abmessungen eitere Radien, usflihrungen/Abmessungen
X X . grades on request. . . . grades on request.
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage
® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request ® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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/ ' CBN-Wendeschneidplatten CBN-Wendeschneidplatten
‘

CBN Inserts CBN Inserts
A
KIENINGER Wendeschneidplatten, 2 Schneidecken bestiickt Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt KIENINGER
Technologie Indexable Inserts, with 2 tipped corner Indexable Inserts, with tipped corner Technologie

gehidrtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 “
hardend materials
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys
l s

DNGA

gehirtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 n
hardend materials
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys
| s

DCGW

N - o,
//, \\\ /// \\\ /
\ : N .
W fl > - (Y - 1 -
Oo \\\ k// J © | ‘\\ kJ/ / © ,77i 70
uy T / o I
Freiwinkel o Freiwinkel o
Clearance angle r L1 C L1 Clearance angle
Schneidstoffe Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung
Hard Machining Cast Iron Machining Hard Machining Cast Iron Machining
© [ oo © | 1n © [ o © | n
d dy Iy s r o S d d; L s r o< g
DNGA 150404 E-BL 3,5 04 oo oo DCGW 070202 E-AS 0,2 o|e oo
6,35 2,8 7,75 2,6 2,38
DNGA 150408 E-BL 12,7 | 516 | 155 32 4,76 0,8 oo oo DCGW 070204 E-AS 04 o|e O] 0O
DNGA 150412 E-BL 3,0 12 Oo|O o]0
L z DCGW 070202 T-AS 0,2 oo o]0
6,35 2,8 7,75 2,6 2,38
DNGA 150404 T-BL 3,5 04 oo oo DCGW 070204 T-AS 04 o|e O| 0O
DNGA 150408 T-BL 12,7 | 516 | 155 32 4,76 0,8 oo ofo DCGW 117302 E-AL 0.2 ole olo
R e s 12 | [©]© °|o DCGW 117304 E-AL 952 | 44 | 116 | 30 | 397 04 | [o]e olo 2
DNGA 150604 E-BL 3,5 04 oo ofo DCGW 117308 E-AL 0,8 ofle oo o
DNGA 150608 E-BL 12,7 | 516 | 155 32 6,35 0,8 oo ofo DCGW 117302 T-AL 0.2 ole olo
T e 12 | [©9]©° °|o DCGW 117304 T-AL 952 | 44 | 116 | 30 | 397 04 | [o]e olo
DNGA 150604 T-BL 3,5 04 oo ofo DCGW 117308 T-AL 0,8 oo oo
DNGA 150608 T-BL 12,7 | 516 | 155 32 6,35 0,8 oo ofo DCGW 150404 E-AL . s 155 20 76 04 ole olo
DCGW 150404 T-AL 04 OO O| 0O
12,7 55 15,5 3,0 4,76
DCGW 150408 T-AL 08 oo O| O
Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade. gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BHI6. CBN standard cutting grade BL48 or BH96. CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BHI6. CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
grades on request.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request ® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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' CBN-Wendeschneidplatten
3 CBN Inserts

KIENINGER Wendeschneidplatten, 2 Schneidecken bestiickt
Technologie Indexable Inserts, with 2 tipped corner

gehidrtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 “
hardend materials
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys
L S

s
/// \\\ /
I wyi »
\ ] o I
7 \\\\\ 7 3
Freiwinkel o
Clearance angle r L1
Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung
Hard Machining Cast Iron Machining
© | n
| ® oo
d d, 4 s r < Tz
min. o) =2
DCGW 11T302 E-BL 0.2 o| O o|O
DCGW 11T304 E-BL 9,52 4,4 11,6 3,0 3,97 04 o| O o|O
DCGW 11T308 E-BL 08 o| O Oo|O
DCGW 11T302 T-BL 0.2 o| O o|O
DCGW 11T304 T-BL 9,52 4,4 11,6 3,0 3,97 04 o| O o]0
DCGW 11T308 T-BL 08 o| O o|O
DCGW 150404 E-BL 127 55 155 30 476 04 o|0O Oo|O
DCGW 150408 E-BL ' ' ' ' ' 08 o|O o|O
DCGW 150404 T-BL 127 55 155 30 476 04 o|0O o|O
DCGW 150408 T-BL ! ! ' ' ' 08 o|O o|O
Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With or(.:ier please write on the insert disignation
gewlinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96. CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
grades on request.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts |

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt KIENINGER
Indexable Inserts, with tipped corner Technologie

gehirtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 n
hardend materials
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys
| s

s
/// \\\ /
=~ S
. (N - T o _
] o I Y
AN/ 1 11°
T / o I
Freiwinkel o
C L1 Clearance angle
Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung
Hard Machining Cast Iron Machining
© | o © | 0
1o} oo
d d, l4 s r ~ R
min. o |
DPGW 070202 E-AS 0.2 ofo o|e
DPGW 070204 E-AS 6,35 2,8 7,75 2,6 2,38 04 oo o|0o
DPGW 070208 E-AS 0,8 ofo o|0o
DPGW 117302 E-AL 0,2 ofo o|e
DPGW 117304 E-AL 9,52 44 11,6 3,0 3,97 04 oo Oofle
DPGW 117308 E-AL 0,8 ofo o|e Z
[+s]
[®]
Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96. CBN standard cutting grade BL48 or BH96. )
Wei . ) . Further radius, insert dimensions, variations and cutting
eitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
. X . grades on request.
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage
® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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L

CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts

KIENINGER

84

Technologie

0°
Freiwinkel o
Clearance angle

Wendeschneidplatten, Vollschichtplatte
Indexable Inserts, Full face inserts

gehidrtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 “
hardend materials
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys

RNGN :
T

Schneidstoffe

WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades

Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung

Hard Machining Cast Iron Machining

o
&
1%,]
H 96
4

IL8

BH 96
BH 95

min.

RNGN 0903MO0 E-F
RNGN 0903MO F-F 9,0 3,18
RNGN 0903MO0 T-F

RNGN 090300 E-F
RNGN 090300 F-F 9,52 3,18
RNGN 090300 T-F

RNGN 1203MO0 E-F
RNGN 1203MO0 F-F 12,0 3,18
RNGN 1203MO0 T-F

RNGN 120300 E-F
RNGN 120300 F-F 12,7 3,18
RNGN 120300 T-F

RNGN 1204MO0 E-F
RNGN 1204M0 F-F 12,0 4,76
RNGN 1204M0 T-F

RNGN 120400 E-F
RNGN 120400 F-F 12,7 4,76
RNGN 120400 T-F

Oo|Oo|Oo||o|Oo|oflofo|Ool|Oo|Oo|O
Oo|Oo|Oo]||o|Oo|of|lofOo|O||O|O|O
O|Oo|O]||Oo|Oo|OoflofOo|Oo||o|O|O

ofofofjojo]o]|o|O|O|[|of|Oof[Of|O|O|O||O|O|O

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfligen.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96.
Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de

CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts

Wendeschneidplatten, aus Voll-CBN (s)

Indexable Inserts made from solid CBN (s)

gehirtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 n
hardend materials
GG / GGG | Gussleg. | Sinter Superleg. | Cr/Ni/Co -
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys

RNGN s

eo1®

N

KIENINGER

Technologie

OO

Freiwinkel o

Clearance angle

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades

Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung

Hard Machining Cast Iron Machining

96
BH 96
BH 95
BH 82

0
d d]_ |1 S r T j
min.
RNGN 090300 E-S

RNGN 090300 F-S 9,52 3,18

RNGN 090300 T-S

RNGN 090400 E-S

RNGN 090400 F-S 9,52 4,76

RNGN 090400 T-S

RNGN 120300 E-S

RNGN 120300 F-S 12,7 3,18

RNGN 120300 T-S

RNGN 120400 E-S

RNGN 120400 F-S 12,7 4,76

Oo|o|Oo||o|Oo|of|lofo|of|o|o|O

RNGN 120400 T-S

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96.
Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de
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CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts

Wendeschneidplatten, Vollschichtplatte
Indexable Inserts, Full face inserts

gehidrtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 “
hardend materials

L

KIENINGER

Technologie

Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys
RCGW ﬂ

70

Freiwinkel o

Clearance angle

Schneidstoffe

CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts

Wendeschneidplatten, Vollschichtplatte

Indexable Inserts, Full face inserts

gehirtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 n
hardend materials
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys
S

RPGW
o B

17°

Schneidstoffe

e N

KIENINGER

Technologie

11°

Freiwinkel o

Clearance angle

WSP-Bezeichnung

Abmessungen (mm)

Cutting Grades

Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung

Hard Machining Cast Iron Machining
O | oo © |0
d | o N R I i o A
RCGW 0602MO0 E-F 6,0 2,8 2,38 oo oo
RCGW 0803MO E-F 8,0 34 318 oo ofo
RCGW 1003MO E-F 100 ' oo oo
RCGW 10T3MO E-F ! 4.4 3,97 Oo|O O| 0O

RCGW 1204M0 E-F 12,0 4,76 o O

WSP-Bezeichnung

Insert Designation

Abmessungen (mm)

Cutting Grades

Dimension (mm)

Hartbearbeitung
Hard Machining

Gussbearbeitung

Cast Iron Machining

O | o0 © |0
d | & I s 2= 212
RPGW 1003MO E-F 00| ,, 3,18 ofo ofo
RPGW 1204MO E-F 120 | " 4,76 oo olo
[RPGW 120400 E-F | [ 127 ] 55 | | | 476 | [[o] [ | Jof | |

RDHX

15°

Freiwinkel o
Clearance angle

CBN

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung
Hard Machining | Cast Iron Machining
d d; Iy s r 8i $ § §
min. m ||
RDHX 0501MO0 E-F 5,0 2,0 1,50 o| 0O o|0
RDHX 0702MO E-F 7,0 27 2,38 o| 0O o|0
RDHX 1003M0 E-F 10,0 3,18 o| 0O o|0
RDHX 12T3MO E-F 12,0 o 3,97 o e}

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfligen.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96.
Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request ® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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CBN Inserts CBN Inserts

/ ' CBN-Wendeschneidplatten CBN-Wendeschneidplatten
‘ P

KIENINGER Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt Wendeschneidplatten, Vollschichtplatte KIENINGER
Technologie Indexable Inserts, with tipped corner Indexable Inserts, Full face inserts Technologie

gehidrtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 “
hardend materials
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys

SNGN 2.
\

gehirtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60
hardend materials
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys

SNGN

S

=

©n

d
d=1

0° / I
- - J

Freiwinkel o
Clearance angle

OO

Freiwinkel o

Clearance angle

Schneidstoffe Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung
Hard Machining Cast Iron Machining Hard Machining Cast Iron Machining
3 EAES S| ® Ak
d d; ly s r ~ SR d d; Iy s r ~ Sl
SNGN 090304 E-AL ®|O [ 2N J SNGN 090304 E-F 04 o 0 { 2N )
9,52 9,52 35 | 318 | 04 9,52 952 | 952 | 318 -
SNGN 090308 E-AL ®|O [ 2N J SNGN 090308 E-F 038 (N o0
SNGN 090304 T-AL Oo|0 Oo|0 SNGN 090304 T-F 04 Oo|0 o|0
9,52 9,52 35 | 318 | 04 9,52 952 | 952 | 318 -
SNGN 090308 T-AL Oo|0 o]0 SNGN 090308 T-F 08 Oo|0 o|0
SNGN 120404 E-AL 04 |0 o0 SNGN 120308 E-F 08 (N ( 2N J
12,7 127 | 12,7 | 318 =z
SNGN 120408 E-AL 12,7 127 | 35 | 476 | 08 ®|O [ 2N J SNGN 120312 E-F 1.2 (N ( 2N ] 5
SNGN 120404 T-AL 04 O|0 o]0 SNGN 120312 T-F ' ' ' ' 1.2 Oo| 0 O|0
SNGN 120408 T-AL 12,7 127 | 35 | 476 | 08 O|0 o]0 SNGN 120408 E-F 038 o) olo
SNGN 120412 T-AL 12 | |o]o olo SNGN 120412 EF R 1271 1271 476 - IS olo
SNGN 120408 T-F 038 ©) Oo|0
12,7 127 | 12,7 | 4,76
SNGN 120412 T-F 12 0] O|0
Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade. gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96. CBN standard cutting grade BL48 or BH96. CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96. CBN standard cutting grade BL48 or BHI6.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
grades on request.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request ® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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' CBN-Wendeschneidplatten
i CBN Inserts

KIENINGER Wendeschneidplatten, aus Voll-CBN (s)
Technologie Indexable Inserts made from solid CBN (s)

gehidrtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 “
hardend materials
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys

SNGN 2. :
| I

o
1 .

00

Freiwinkel o

Clearance angle

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung
Hard Machining Cast Iron Machining
2| ® e
d d]_ |1 S r ~ TlT|T
SNGN 090308 E-S 0,8 o}
9,52 952 | 952 | 318 -
SNGN 090312 E-S 12 o}
SNGN 090308 T-S 0,8 o}
9,52 952 | 952 | 318 :
SNGN 090312 T-S ' ' ' ' 12 o}
SNGN 120308 E-S 0,8 o}
12,7 127 | 12,7 | 318 :
SNGN 120312 E-S ' ' ' ' 12 o}
SNGN 120308 T-S 0,8 o}
12,7 127 | 12,7 | 318 :
SNGN 120312 T-S ' ' ' ' 12 o}
SNGN 120408 E-S 127 127 | 127 | 476 0,8 o}
SNGN 120412 E-S ’ ’ ’ ’ 12 o
SNGN 120408 T-S 0,8 o}
12,7 127 | 12,7 | 476
SNGN 120412 T-S 12 o}
Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation
gewiinschte Schneidstoffsorte anfligen. the cutting grade.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96. CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
grades on request.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt KIENINGER
Indexable Inserts, with tipped corner Technologie

gehirtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 n
hardend materials
Cast iron alloys Sintered ma Superalloys

Guss
Cast iron

SNGA 2

S

d1

7 /// f \\ . \\ ’
= \ \K J / b
0°

Freiwinkel o

Clearance angle

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung
Hard Machining Cast Iron Machining
©| o © |
) | o
d d, l4 s r < R
min. o m
SNGA 120404 E-AL 04 o|0O o|e
SNGA 120408 E-AL 127 | 516 | 12,7 35 | 476 | 08 o|0O o|e
SNGA 120412 E-AL 1.2 o|0O o|e
SNGA 120404 T-AL 04 o|0O o|o
SNGA 120408 T-AL 127 | 516 | 12,7 35 | 476 | 08 o|0O o|o
SNGA 120412 T-AL 1.2 o|0O o|o Z
m
(O]
Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96. CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
grades on request.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt Wendeschneidplatten, gesamte Schneidecke bestiickt

Indexable Inserts, with tipped corner Indexable Inserts, with tipped cutting edge

HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 “ gehiirtete Werkstoffe | HRC >42

hardend materials

Guss | GG/GGG | Gussleg. Superleg. | cr/Ni/Co - GG / GGG Sinterw. | Superleg. | Cr/Ni/Co -
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat Superalloys Cast iron Cast iron alloys Sintered ma Superalloys

SCGW : SCGW %,

CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts

L

KIENINGER

Technologie

V' —
KIENINGER

Technologie

HRC >52

gehirtete Werkstoffe

hardend materials

S
L—]

L —] P <)
| /// AN l__
. T » I 72 = I E J
o © L \ A R
7 L] | s—__1 7
Freiwinkel o Freiwinkel o
r

Clearance angle Clearance angle

Schneidstoffe Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung
Hard Machining Cast Iron Machining Hard Machining Cast Iron Machining
O | oo ©O |0 © © | n
d d]_ |1 S r 2| ; ; d d1 |1 S r Q< ; 2
SCGW 097302 E-AL 0,2 [ BN J ( AN J SCGW 09T304 E-L 04 o|0O Oo|O
9,52 4,4 952 | 952 (| 397
SCGW 097304 E-AL 952 | 44 | 952 35 397 | 04 [ AN J o0 SCGW 097308 E-L 038 o|O o|o
SCGW 09T308 E-AL 08 | [e]e oo T s | ax Losa | oo | 307 |02 ] [O]0 o5To
SCGW 120404 E-AL 04 oo oo SCGW 097308 T-L ' ' ' ' ' 0,8 oflo ofo
SCGW 120408 E-AL 127 | 55 | 127 | 35 | 476 [ 08 | [e]e oo T T oa Loor Loan | ave 021 [2]0 510
SCGW 120412 E-AL 12 | [e]e oo T , : , 7|4 08 | [oTo oTo z
SCGW 120404 T-AL 04 | [o]o ofe S oL on Lias Doas Dane L0221 [0]0 510 v
SCGW 120408 T-AL 127 | 55 | 127 | 35 [ 476 [ 08 | [o]0 ole e : : , 7|4 08 1 [oTo 5To
SCGW 120412 T-AL 12 o|O o|e

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfligen.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96.
Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96.
Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request ® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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CBN Inserts CBN Inserts

/ ' CBN-Wendeschneidplatten CBN-Wendeschneidplatten
‘ N

KIENINGER Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt Wendeschneidplatten, gesamte Schneidecke bestiickt KIENINGER
Technologie Indexable Inserts, with tipped corner Indexable Inserts, with tipped cutting edge Technologie

gehidrtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 “
hardend materials
Guss GG / GGG | Gussleg. Superleg. | Cr/Ni/Co -
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat Superalloys

gehirtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 n
hardend materials
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys

s
SPGW SPGW & ;
| —
— T " T
" ) - l
o I =t o
11 ] h - 11
Freiwinkel o Freiwinkel o
Clearance angle r Clearance angle
Schneidstoffe Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung
Hard Machining Cast Iron Machining Hard Machining Cast Iron Machining
O | o0 ©O | n © [ o © | n
d d]_ |1 S r 2| ; ; d d1 |1 S r Q< ; 2
SPGW 09T302 T-AL 0,2 oo o]0 SPGW 097304 E-L 04 o|0O Oo|O
9,52 4,4 952 | 952 | 397
SPGW 09T304 T-AL 952 ( 44 | 952 | 35 | 397 | 04 o|0 0|0 SPGW 09T308 E-L 038 o|O o|o
SPGW 09T308 T-AL 08 | |©]9 °]° SPGW 097304 T-L 952 | 24 | 952 | 952 | 397 |04 | [©]© ofo
SPGW 120404 E-AL 04 o0 o0 SPGW 097308 T-L ' ' ' ' ' 08 o|o o|o
SPGW 120408 E-AL 127 | 55 | 127 | 35 | 476 [ 08 | [e]e oo S T os Loor L oan | ave 021 [2]0 5To
SPGW 120412 E-AL 12 | [e]e oo e , . , T4 08 | oo oTo z
SPGW 120404 T-AL 04 | [o]e ofe S T os Loor L oan | ave 021 [2]0 510 v
SPGW 120408 T-AL 127 | 55 | 127 | 35 | 476 [ 08 | [o]e ole T , / , T4 08 1 [oTo 5To
SPGW 120412 T-AL 12 ofe o|e
Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With or(.:ier please write on the insert disignation Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With orc.ier please write on the insert disignation
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade. gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96. CBN standard cutting grade BL48 or BH96. CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96. CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
grades on request.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request ® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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' CBN-Wendeschneidplatten
3 CBN Inserts

KIENINGER Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt
Technologie Indexable Inserts, with tipped corner

gehidrtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 “
hardend materials
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys

SPGW %. :
‘\

Fras-WSP
Milling insert

RrE
110 3/ /// s[—L I

Freiwinkel o )r Abbildung in Rechtsausfiihrung (R)
Clearance angle L1 Drawing in right hand version (R)
Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung
Hard Machining Cast Iron Machining
O | oo © | n
d d]_ |1 S r o< ; ;
min. m|m
SPGW 1204 EDER-AS | [ 127 ] 55 [ 127 ] 25 [ 476 | | [@]o] [ JeJol T |
SPGW 1204 EDER-AL5 127 55 127 25 476 ®| O ®| O
SPGW 1204 EDEL-AL5 ! ! ' ' ' ®| O ®| O

Fras-WSP
Milling insert —= = L
Freiwinkel o / AN

0 SDHW 2. :
15 <

Clearance angle —

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung
Hard Machining Cast Iron Machining
© | o © |
> o | o
d d, Iy s r < g
min. o N
[SDHW 1204 AEEN-AL4 | [ 127 ] 55 [ 127 ] 40 [ 476 | | [o]o] | Jo]o] T |
[SDHW 1204 AETN-AL4 | [ 127 ] 55 [ 127 ] 40 | 476 | | [olo] | Jofol [ ]
Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With or(.:ier please write on the insert disignation
gewlinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96. CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
grades on request.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

9% www.kieninger-technologie.de

CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts |

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt KIENINGER
Indexable Inserts, with tipped corner Technologie

gehirtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 n
hardend materials
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys

TNGN 9 r1

OO

Freiwinkel o

Clearance angle

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung
Hard Machining Cast Iron Machining
© |
X | o
d d, 4 s r ~ 212
min. 0| m
TNGN 160404 E-AL 04 o|0O o|o
TNGN 160408 E-AL 9,52 16,5 35 | 476 | 08 o|0O o|o
TNGN 160412 E-AL 1.2 o|0O o|o
TNGN 160404 T-AL 04 oo o|o
TNGN 160408 T-AL 9,52 16,5 35 | 476 | 08 oo o|o
TNGN 160412 T-AL 1.2 oo o|o Z
m
(O]
Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96. CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
grades on request.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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' CBN-Wendeschneidplatten
3 CBN Inserts

KIENINGER Wendeschneidplatten, aus Voll-CBN (s)
Technologie Indexable Inserts made from solid CBN (s)

gehidrtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 “
hardend materials

GG / GGG Sinterw. | Superleg. | Cr/Ni/Co -
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys
NN

00

Freiwinkel o

Clearance angle

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung
Hard Machining Cast Iron Machining
2|2 eI
d d]_ |1 S r ~ ||t
TNGN 110304 E-S 04 O
TNGN 110308 E-S 6,35 110 | 110 | 318 | 08 O
TNGN 110312 E-S 12 O
TNGN 110304 T-S 04 O
TNGN 110308 T-S 6,35 110 | 110 | 318 | 08 O
TNGN 110312 T-S 12 O
TNGN 160304 E-S 04 o}
TNGN 160308 E-S 9,52 165 | 165 | 3,18 | 08 o}
TNGN 160312 E-S 12 O
Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96. CBN standard cutting grade BLAS or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
grades on request.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts |

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt KIENINGER
Indexable Inserts, with tipped corner Technologie

gehirtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 n
hardend materials
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys

TNGA <’°7 m
L ®
OO

Freiwinkel o

Clearance angle

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung
Hard Machining Cast Iron Machining
© | o © |
) | o
d d, 4 s r ~ 212
min M| o
TNGA 160404 E-AL 04 o|0O o|o
TNGA 160408 E-AL 952 | 381 | 165 35 | 476 | 08 o|0O o|e
TNGA 160412 E-AL 1.2 o|0O o|e
TNGA 160404 T-AL 04 o|0O o|o
TNGA 160408 T-AL 952 | 381 | 165 35 | 476 | 08 o|0O o|o
TNGA 160412 T-AL 1.2 o|0O o|o Z
m
(O]
Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96. CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
grades on request.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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/ ' CBN-Wendeschneidplatten CBN-Wendeschneidplatten
3 CBN Inserts CBN Inserts

KIENINGER Wendeschneidplatten, Vollschichtplatte Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt KIENINGER
Technologie Indexable Inserts, Full face inserts Indexable Inserts, with tipped corner Technologie

HRC >52 | HRC >60 “ gehiirtete Werkstoffe | HRC >42 | HRc >52 | HRC >60 n
hardend materials
Sintered mat. Superalloys Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys
° s

gehidrtete Werkstoffe | HRC >42

hardend materials

Guss GG / GGG | Gussleg.
Cast iron Cast iron alloys

TBGN s TGGW

»

50

Freiwinkel o

70

Freiwinkel o

Clearance angle Clearance angle

Schneidstoffe Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung
Hard Machining Cast Iron Machining Hard Machining Cast Iron Machining
O | oo © | n © [ o © |
e} | o e} | o
d d, 4 s r < Tz d d, l4 s r ~ R
min. m | min. m| o
TBGN 060102 E-F 0,2 O[O o]0 TCGW 090202 E-AL 0,2 oo o| O
5,56 2,5 9,6 35 2,38
TBGN 060104 E-F 3,97 6,9 6,9 1,59 04 oo o]0 TCGW 090204 E-AL 04 oo Oo|O
TBGN 060108 E-F 08 | |90 o|o TCGW 110202 E-AL 02 | [o]o olo
TCGW 110204 E-AL 6,35 2,8 11,0 35 2,38 04 oo Oo| O
TCGW 110208 E-AL 08 oo o| O
TCGW 110202 T-AL 0,2 oo Oo| O E
TCGW 110204 T-AL 6,35 2,8 11,0 35 2,38 04 oo Oo| O o
TCGW 110208 T-AL 08 oo Oo| O
TCGW 16T304 E-AL 0,2 o|0o o|O
TCGW 16T308 E-AL 9,52 4,4 16,5 3,5 3,97 04 o|0o Oo| O
TCGW 16T312 E-AL 08 o|0 Oo|O
TCGW 167304 T-AL 0,2 oo Oo|O
TCGW 16T308 T-AL 9,52 4,4 16,5 3,5 3,97 04 oo Oo| O
TCGW 16T312 T-AL 08 oo o|O
Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With orc.ier please write on the insert disignation
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade. gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96. CBN standard cutting grade BL48 or BH96. CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96. CBN standard cutting grade BL48 or BHI6.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
grades on request.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request ® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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L

CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts

KIENINGER

Technologie

11°

Freiwinkel o
Clearance angle

102

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt
Indexable Inserts, with tipped corner

gehidrtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 “
hardend materials
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys
° s

TPUN WV N

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades

Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung

Hard Machining Cast Iron Machining
| ® S| &
d d, 4 s r < Tt
min. o | o
TPUN 110304 E-AL 04 O[O o]0

6,35 11,0 3,5 3,18

TPUN 110308 E-AL 08 oo ofo
TPUN 110304 T-AL 6.35 110 35 318 04 Oo|O o]0
TPUN 110308 T-AL ' ' ' ' 08 o|o o|o
TPUN 160304 E-AL 0,4 O[O o]0
TPUN 160308 E-AL 9,52 16,5 3,5 3,18 0,8 O[O o]0
TPUN 160312 E-AL 1,2 O[O o]0
TPUN 160304 T-AL 0,4 O[O Oo| O
TPUN 160308 T-AL 9,52 16,5 3,5 3,18 0,8 O[O o]0
TPUN 160312 T-AL 1,2 o|O o]0

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With or(.:ier please write on the insert disignation

gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.

CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96. CBN standard cutting grade BL48 or BHI6. .

Weitere Radien WSP-Ausﬂjhrungen/Abmessungen Furtdher radius, insert dimensions, variations and cutting
. . ! . t.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage grades on reques

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de

CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts

Wendeschneidplatten, Vollschichtplatte

Indexable Inserts, Full face inserts

gehirtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 n
hardend materials
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys

TPGN 9 :
r

N
KIENINGER

Technologie

11°

Freiwinkel o

Clearance angle

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung

Hard Machining Cast Iron Machining

d d S| kS
1 4 S r < R

min. om| o

TPGN 060102 E-F 02 o|o oo
TPGN 060104 E-F 3,97 69 | 69 | 159 | 04 o|o oo
TPGN 060108 E-F 08 o|o oo
TPGN 090202 E-F 0,2 o|o oo
TPGN 090204 E-F 5,56 96 | 96 | 238 | 04 o|o oo
TPGN 090208 E-F 08 o|o oo
TPGN 160304 E-F . 165 | 165 | 318 04 o|o oo
TPGN 160308 E-F ' ' ' ' 08 o|o ol|o

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation

gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.

CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96. CBN standard cutting grade BL48 or BH96. _

Weitere Radien WSP-Austhrungen/Abmessungen Fur*;her radius, insert dimensions, variations and cutting
h . y . t.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage grades onreques

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de
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' CBN-Wendeschneidplatten
3 CBN Inserts

KIENINGER Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt
Technologie Indexable Inserts, with tipped corner

gehidrtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 “
hardend materials
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys
° s

TPGW

11°

Freiwinkel o

Clearance angle

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung
Hard Machining Cast Iron Machining
>R S| &
d d, 4 s r < Tt
min. | ;o
TPGW 090202 E-AL 556 25 96 35 238 0,2 oo oo
TPGW 090204 E-AL ' ' ' ' ' 04 o|o o|o
TPGW 110202 E-AL 0,2 oo oo
TPGW 110204 E-AL 6,35 2,8 11,0 3,5 2,38 04 oo oo
TPGW 110208 E-AL 0,8 oo oo
TPMW 16T304 E-AL 0,2 oo oo
TPMW 16T308 E-AL 9,52 4,4 16,5 35 3,97 0,4 oo oo
TPMW 167312 E-AL 0,8 oo oo
TPMW 16T304 T-AL 0.2 oo oo
TPMW 16T308 T-AL 9,52 4,4 16,5 3,5 3,97 04 oo oo
TPMW 16T312 T-AL 08 oo oo
Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With or(.:ier please write on the insert disignation
gewlinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96. CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
grades on request.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

104 www.kieninger-technologie.de

CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts |

Wendeschneidplatten, gesamte Schneide bestiickt KIENINGER
Indexable Inserts, with tipped cutting edge Technologie

gehirtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 n
hardend materials
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys
° s

TPGW <°7

11°

Freiwinkel o
Clearance angle

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung
Hard Machining Cast Iron Machining
© | 1n
o |
d d, 4 s r ~ 212
min. |
TPGW 110204 E-L Gk 28 11 11 538 04 oo ofo
TPGW 110208 E-L ' ' ' 08 o|O o|o
TPGW 167304 E-L 952 44 165 | 165 | 397 04 ofO ofo
TPGW 16T304 E-L ' ' ' ' ' 0,8 olO ofo
Z
m
(9
Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96. CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
grades on request.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts

Technologie _
gehartete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 m
hardend materials
GG / GGG | Gussleg. Superleg. | Cr/Ni/Co -
Sintered mat. Superalloys

Cast iron alloys

Guss
Cast iron

TPKN =

Milling insert

1 1 o ] N | 3

Abbildung in Rechtsausfiihrung (R)
Drawing in right hand version (R)

450
1.5
aN
I
I
|
|
d
I
I
|
T

05

Freiwinkel o L1
Clearance angle L

CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts

_ Technologie
gehartete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 m
hardend materials
GG / GGG | Gussleg Superleg. | Cr/Ni/Co -
Sintered mat. Superalloys
S

ron alloy

Guss
Cast iron

VNGA |

)
Y /|
° /
=~ f i
7 \\ !?::-‘;‘J
/ . |
- i /D) ‘; *l y
\ \ g, © S !
0°
Freiwinkel o
L L1
Clearance angle

Hard Machining

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung

Cast Iron Machining

© | o © |0
d d1 |1 S r 2 ; ;
min. fey] o)
TPKN 1603 PDER-AL4 o|0O oo
9,52 16,5 4,0 3,18
TPKN 1603 PDTR-AL4 o|0O oo
TPKN 2204 PDER-AL5 o|O oo
12,7 22 50 | 476
TPKN 2204 PDTR-AL5 ' ' ' o|0O oo
Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.

CBN standard cutting grade BL48 or BH96.
Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96.
Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

- www.kieninger-technologie.de

Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung
Hard Machining Cast Iron Machining
© | o © [
<) oo
d d, l4 s r Al
min. |
VNGA 160404 E-AL 04 oo o|o
VNGA 160408 E-AL 952 | 381 | 166 | 40 | 476 | 08 oo o|o
VNGA 160412 E-AL 1.2 oo o|o
VNGA 160404 T-AL 04 o|0 o|O
VNGA 160408 T-AL 952 | 381 | 166 | 40 | 476 | 08 o|0 o|O
VNGA 160412 T-AL 1.2 o|0 o|O 2
m
O
Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.

CBN standard cutting grade BL48 or BH96.
Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96.
Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de




CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts

Wendeschneidplatten, 2 Schneidecken bestiickt
Indexable Inserts, with 2 tipped corner

CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt
Indexable Inserts, with tipped corner

L

KIENINGER

Technologie

N
KIENINGER

Technologie

gehidrtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 “
hardend materials

Cast iron Cast iron

eg. | Sinterw. | Superleg. | Cr/Ni/Co
alloys Sintered mat. Superalloys
L s

gehirtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 n
hardend materials
Cast iron Cast iron

eg. | Sinter Superleg. | Cr/Ni/Co
alloys Sintered mat. Superalloys
L s

>N f N f L ‘
- -~ - @ W@ - -/
!/ © L © T \ Iy o ° i
7 \ tn ——L
Oo o Nl 5 o
Freiwinkel o r 1 - Freiwinkel o
Clearance angle L1 Clearance angle
Schneidstoffe Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung
Hard Machining Cast Iron Machining Hard Machining Cast Iron Machining

© o O | o0 © |0

d d4 Iy s r 2|5 °I‘ ; d d; Iy s r o g:’ °£

min. m | min. m | m

VNGA 160404 E-BL 04 OO OO VBGW 110302 E-AL 0,2 OO O|O

6,35 2,8 111 35 3,18
VNGA 160408 E-BL 9,52 3,81 16,6 4,0 4,76 0,8 OO o]0 VBGW 110304 E-AL 04 OO Oo|O
VNGA 160412 E-BL 1,2 OO oo VBGW 110302 T-AL > olo olo
6,35 2,8 11,1 35 3,18 0

VNGA 160404 T-BL 04 o|O o|Oo VBGW 110304 T-AL 04 Oo|0 o|O

VNGA 160408 T-BL 9,52 3,81 16,6 4,0 4,76 0,8 OO ofo VBGW 160402 E-AL 02 ole ole
MG 12 | [©]©° olo VBGW 160404 E-AL 952 | 44 | 166 | 35 | 476 | 04 | [O]® ole Z
VBGW 160408 E-AL 0,8 o|e o|e 1>

VBGW 160402 T-AL 0,2 oo Oo|O

VBGW 160404 T-AL 9,52 44 16,6 3,5 4,76 04 oo Oo|O

VBGW 160408 T-AL 08 oo Oo|O

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfligen.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96.
Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96.
Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request ® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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L

CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts

KIENINGER

Technologie

5 o
Freiwinkel o
Clearance angle

Wendeschneidplatten, 2 Schneidecken bestiickt
Indexable Inserts, with 2 tipped corner

gehidrtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 “
hardend materials

VBGW

Guss GG / GGG | Gussleg. | Sinterw. ] Superleg. | Cr/Ni/Co
Cast iron Cast iron alloys Sintered mat. Superalloys
( s

ad

- |

@
S
d

1 H

CBN-Wendeschneidplatten

CBN Inserts

Wendeschneidplatten, Schneidecke bestiickt
Indexable Inserts, with tipped corner

gehirtete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 n
hardend materials
Cast iron Cast iron a

VCGW

g. | Sinter Superleg. | Cr/Ni/Co
lloys Sintered mat. Superalloys
L S

-/

e N

KIENINGER

Technologie

70

Freiwinkel o

Clearance angle

Schneidstoffe Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung
Hard Machining Cast Iron Machining Hard Machining Cast Iron Machining

© o O | o0 © | o

d d4 Iy s r <5 °I“ ; d d; Iy s r o< g:’ °£

min. m | min. m|m

VBGW 160402 E-BL 0,2 OO OO VCGW 110302 E-AL 0,2 OO O|O

VBGW 160404 E-BL 9,52 4,4 16,6 3,5 4,76 0,4 OO OO VCGW 110304 E-AL 6,35 2,8 111 35 3,18 04 o|e O|O

VBGW 160408 E-BL 0,8 OO OO VCGW 110308 E-AL 0,8 o|e O|O

VBGW 160402 T-BL 0,2 o|O o|Oo VCGW 110302 T-AL 0,2 Oo|0 o|O

VBGW 160404 T-BL 9,52 44 16,6 35 4,76 04 o|O ofo VCGW 110304 T-AL 6,35 2,8 11,1 35 3,18 04 Oo|0 o|O
VBGW 160408 T-BL 0,8 ofo ofo VCGW 110308 T-AL 0,8 Oo|0O o|O 2
m
VCGW 160402 E-AL 0,2 o|e Oo|O O

VCGW 160204 E-AL 9,52 44 16,6 35 4,76 04 o|e o|O

VCGW 160408 E-AL 0,8 o|e o|O

VCGW 160402 T-AL 0,2 oo Oo|O

VCGW 160204 T-AL 9,52 44 16,6 35 4,76 04 oo O|O

VCGW 160408 T-AL 08 oo Oo|O

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfligen.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96.
Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96.
Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

With order please write on the insert disignation

the cutting grade.

CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting
grades on request.

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request ® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request
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CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts

KIENINGER

Technologie

gehartete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 m
hardend materials

Cast iron alloys

Guss
Cast iron

GG / GGG | Gussleg. Superleg. | Cr/Ni/Co -
Sintered mat. Superalloys
S

VCGW l
70
Freiwinkel o r
L1
Clearance angle
Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung
Hard Machining Cast Iron Machining
O | oo © [
e} | o
d d, 4 s r Tt
min. 0| m
VCGW 160402 E-BL 0,2 oo oo
VCGW 160404 E-BL 9,52 4,4 16,6 3,5 4,76 04 oo oo
VCGW 160408 E-BL 08 oo oo
VCGW 160402 T-BL 0,2 O[O o]0
VCGW 160404 T-BL 9,52 4.4 16,6 35 4,76 04 oo oo
VCGW 160408 T-BL 08 oo oo
Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With or(.:ier please write on the insert disignation
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96. CBN standard cutting grade BLAS or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
grades on request.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

- www.kieninger-technologie.de

CBN-Wendeschneidplatten
CBN Inserts

_ Technologie
gehartete Werkstoffe | HRC >42 | HRC >52 | HRC >60 m
hardend materials
GG / GGG | Gussleg Superleg. | Cr/Ni/Co -
Sintered mat. Superalloys

ron alloy

Guss
Cast iron

WNMA o0
i Oo
r L Freiwinkel o
l
Clearance angle
Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartbearbeitung | Gussbearbeitung
Hard Machining Cast Iron Machining
© | o © |
) | o
d d, l4 s r Al
min. |
WNMA 080204 E-AL 04 oo ofo
WNMA 080208 E-AL 12,7 | 516 | 8,69 3,5 4,76 08 oo ofo
WNMA 080212 E-AL 1.2 oo ofo
WNMA 080404 T-AL 04 oo o|O
WNMA 080408 T-AL 12,7 | 516 | 869 3,5 4,76 08 oo o|O
WNMA 080412 T-AL 1.2 oo o|O 2
m
O
Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.
CBN-Standard-Schneidstoff ist BL48 oder BH96. CBN standard cutting grade BL48 or BH96.

Further radius, insert dimensions, variations and cutting

Weitere Radien, WSP-Ausfiihrungen/Abmessungen
grades on request.

sowie weitere Schneidstoffe auf Anfrage

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

www.kieninger-technologie.de
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Profil-Wechselplatten Profil-Wechselplatten

Profil inserts Profil inserts
KIENINGER Schneidplattensystem fiir Formeinstechen und Formdrehen Schneidplattensystem fiir Formeinstechen und Formdrehen KIENINGER
Technologie Inserts for Profiling, grooving and turning Inserts for Profiling, grooving and turning Technologie

12
PKD PKD
R =
1]
Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartmetall
Carbide
HM-Rohling ~
Carbide B IK §
T
KTS 1004 4 10 (]

- KTS 1006 6 10 o £
>9 KTS 1008 8 10 ® B
= = © 3
=) KTS 1010 10 | 10 ° o=
o =l
o KTS 1011 11 10 [ L

L o

Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.

Special form insert to customers drawing on request.

Sonderformen nach Kundenzeichnung auf Anfrage.
Insert version in carbide, PCD, CVD and CBN possible.

Ausfiihrungen in HM, PKD, CVD und CBN méglich.

. . Further cutti d t.
Weitere Schneidstoffsorten auf Anfrage. Uriner cuting grades on reques

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

_ www.kieninger-technologie.de www.kieninger-technologie.de




Profil-Wechselplatten Profil-Wechselplatten

Profil inserts Profil inserts
KIENINGER Schneidplattensystem fiir Formeinstechen und Formdrehen Schneidplattensystem fiir Formeinstechen und Formdrehen KIENINGER
Technologie Inserts for Profiling, grooving and turning Inserts for Profiling, grooving and turning Technologie

L PKD

Halterausfuhrung Rechfs
‘]%
T

Il :
——

L

Halterausfuhrung Links
—
L m
/0
Halter-Bezeichnung Abmessungen (mm) fir WSP
- Tool holder designation Dimension (mm) for insert .
xS, £
o= [
=T S=
8 8 £%
s B | H | L 5 &
= o
KTH 1212- R/L 12 12 100 KTS10__
KTH 1616- R/L 16 16 100 KTS10___
KTH 2020- R/L 20 20 125 KTS10___
KTH 2525- R/L 25 25 150 KTS 10__
Halterausfiihrung in Rechts (R) und Links (L). Tool holder version in right-hand (R) and left-hand (L).
Auch in Halterausfiihrungen fiir die Innenbearbeitung. Also in tool holder version for internal machining.

Beispiel fur Halterbezeichnung: Example for tool holder designation:
KTH 1616-1008 R KTH 1616-1008 R
Halter mit Schaftquerschnitt 16 mm Tool holder with square shank 16 mm
SchneidplattengroBe 1008 (KTS 1008) Cutting insert size 1008 (KTS 1008)
Rechtsausfiihrung Right-hand version
Sonderformen nach Kundenzeichnung auf Anfrage. Special form insert to customers drawing on request.
Ausfiihrungen in HM, PKD, CVD und CBN mdglich. Insert version in carbide, PCD, CVD and CBN possible.

- www.kieninger-technologie.de www.kieninger-technologie.de



Profil-Wechselplatten Profil-Wechselplatten

Profil inserts Profil inserts
KIENINGER Schneidplattensystem fiir Formeinstechen und Formdrehen Schneidplattensystem fiir Formeinstechen und Formdrehen KIENINGER
Technologie Inserts for Profiling, grooving and turning Inserts for Profiling, grooving and turning Technologie
Sonderl6sungen
Specials

w ()
- ?r B S .,
o 0
o5 D\ PKD
G & » ==
ga <
58 £3

) SoN , @

r ) ‘ T

v [a]
o oL
38 . G¢
. gt
o< ¥ o

w] o.

1 ]
—
IK
Schneidstoffe
WSP-Bezeichnung Abmessungen (mm) Cutting Grades
Insert Designation Dimension (mm) Hartmetall
Carbide
HM-Rohling v
Carbide B | s | L | K §
T
KTS 11 165 03 11 3 16,5 6,2 )

- KTS 17 265 05 17 5 26,5 | 12,06 ® -
+3 KTS 25 265 05 2s | 5 | 265 | 1206 ° £
of=h c 3
=T KTS 30 365 06 30 6 36,5 | 12,06 O 85
B g5
@ 3 e a

: &

HSK-A63
Bei Bestellung bitte an die WSP-Bezeichnung die With order please write on the insert disignation
gewiinschte Schneidstoffsorte anfiigen. the cutting grade.

Special form insert to customers drawing on request.

Sonderformen nach Kundenzeichnung auf Anfrage. min ) ‘
Ausfi]hrungen in HM, PKD, CVD und CBN mt')glich. Insert version in carbide, PCD, CVD and CBN possible.

Further cutting grades on request.

Weitere Schneidstoffsorten auf Anfrage.

HM-Formplatte
KT-FO01-1408

JUSWYDENY UYdd|
Bueyuy -uydal
Techn. Anhang

Techn. Attachment

® Standardsorte, kurzfristig lieferbar / standard grade, for short delivery O auf Anfrage / on request

nger-technologie.de www.kieninger-techn
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/ ' Sonderlésungen mit hochharten Schneidstoffen Sonderlésungen mit hochharten Schneidstoffen
_

Special inserts with ultra hard cutting grades Special inserts with ultra hard cutting grades
KIENINGER Beispiele fiir Sonderausfiihrungen von Wendeschneidplatten Beispiele fiir Sonderausfiihrungen von Wendeschneidplatten KIENINGER

Technologie Examples from special application of inserts Examples from special application of inserts Technologie

PKD-Schneidplatte mit 88°

und Radius, IK 5,56
PCD Insert with 88° and radius fj

IC 5,56

PKD-Schneidplatte, IK 12,7
Sonderfase und Spanwinkel \’E

i
PCD Insert, I 12,7 g /A
)

~.

with special fase and chip angle

PKD-Schneidplatte, IK 6,35

tangential fiir Frasoperation NN
=
PCD Insert, IC 6,35 I

tangential for milling

PKD-Tangentialplatte
Formplatte -

PCD tangential insert [
profil insert

PKD-Schneidplatte, IK 7,94
mit gesamter Schneidkante

PKD-Tangentialplatte
Formplatte

PCD Insert, IC 7,94
with long cuttig edge

PCD tangential insert
profil insert

PKD
PCD

PKD-Schneidplatte mit
Sonderanschliff, IK 9,52

PKD-Tangentialplatte
Formplatte

PCD Insert with special grinding
1C 9,52

PCD tangential insert
profil insert

PKD-Schneidplatte
tangential fiir Frasoperation

PKD-Tangentialplatte
Formplatte, 90° gedreht

PCD Insert
tangential for milling

PCD tangential insert
profil insert

PKD
PCD

PKD-Schneidplatte, IK 9,52
mit gesamter Schneidkante

PKD-Formplatte
mit Sonderprofilen

PCD Insert, IC 9,52
with long cuttig edge

PCD profil insert
with special profils

PKD-Schneidplatte, IK 5,56

5 ; CVD-Sonderdrehplatte
mit gesamter Schneidkante

mit Radius

PCD Insert, IC 5,56
with long cuttig edge

CVD special turning insert
with radius

PKD-Schneidplatte, IK 9,52
mit flacher Schneidkante

PCD Insert, IC 9,52 ‘\@x’

with flat cuttig edge S

CVD-Sonderdrehplatte
mit Radius 20 mm

CVD special turning insert
with radius 20 mm

Sonder

PKD-Schneidplatte, IK 7,94
Sonderradius und Spanwinkel

/ \
i \
PCD Insert, IC 7,94 \\() /

with special radius and chip angle

CVD-Gewindedrehplatte

CVD threading turning insert

PKD-Schneidplatte, IK 9,52
Sonderradius und Spanwinkel 7 S

/ \
] \
PCD Insert, IK 9,52 (\© /

with special radius and chip angle

fir die Glanzbearbeitung

MKD-Sonderschneidplatte
mit Radhus A -

MCD special insert A 3
2/ 1
with radius 4”//% \ Ji

for high polish machining
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Anfrage- / Bestellformular fiir Schneidplatten
Inquiry / Order form for inserts

Beispiele fiir Sonderausfiihrungen von Wendeschneidplatten ANFRAGE BESTELLUNG

Examples from special application of inserts Inquiry Order

Sonderlosungen mit hochharten Schneidstoffen
Special inserts with ultra hard cutting grades

L
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Bestellangaben / Order No.

Datum Date Kd.-Nr. Customer No.

Bitte Anfrageformular / Bestellformular ausfiillen
und an die FAX-Nr. +49 9561 866-3003 oder
per E-Mail an die Info@Kieninger-Technologie.de

Please fill out the inquiry form / order form
and send at our Fax-No. +49 9561 866-3003 or
via E-Mail at Info@Kieninger-Technologie.de.

126
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senden. Danke. Thank you.

CBN-Schneidplatte, IK 5,56 Firma Ansprechpartner
2 Schneidecken besttickt Company Contact person
CBN Insert, IC 5,56 ‘E Adresse Abteilung
with 2 cutting corner S Address Department

2 Telefon

" Phone
CBN-Schneidplatte, IK 12,7 <
mit Spanleitstufe E-Mail
E-Mail

CBN Insert, IC 12,7
itichip breaker v Werkstiick / Zchg.-Nr. Weitere Angaben

g Ml | Workpiece / Design No. Additional information

H O
CBN-Schneidplatte, IK 12,7 7 é_ zu bearb. Werkstoff
2 Schneidecken bestiickt % g Material to machined
CBN Insert IC 12.7 ; Werkstoffbez. / Nr.
with 2 cutting co'rner Material designation/No.

Bezeichnung der Schneidplatte Stiickzahl Katalog Seite

CBN-Schneidplatte, IK 12,7 Designation of the insert Quantity Catalogue page

Sonderfrasgeometrie

CBN Insert, IC 12,7
special milling geometry

CBN-Schneidplatte, Sonder-
geometrie, lange Schneide

CBN Insert with special geometry
long cutting edge

Ausfiihrung
. Typ
CBN-Schneidplatte, IK 9,52
2 Schneiden, gefast, Wiper w °
CBN Insert, IC 9,52, wiper <
with 2 cutting edge, chamfered SKL_____mm

Freiwinkel o c7° P 11° D 15° o | T mm
©
CBN-Schneidplatte, IK 9,52 k-l | Clearance angle o [ ! [ [ g -
Sondergeometrie, gefast , il | Spanwinkel y (o [] Toleranzklasse (6| [Im| [] S
il | Chip angley —— | Tolerances — | Schneidrichtun
CBN Insert, IC 9,52 : s L — e icnung
with special geometry, chamfered Ausfiihrung D D D Cutting direction
e \ ___| D rechts right hand

R i Ausfiihrung Schneide F scharfkantig E verrundet T gefast .
g:r':q;?:g:ntlalplatte Edge condition D sharp rounded D chamfered D D links left hand
o -ZED Weitere Angaben
CBN tangential insert Additional information -
profil insert % '
Skizze c
Sketch 8

CBN-Tangentialplatte
Formplatte, 90° gedreht

CBN tangential insert
profil insert

CBN-Gewindedrehplatte

CBN threading turning insert

Schneidstoff
Cutting grade

Schneidplattenangaben

Schneidplattenform D

Insert shape

Zur Definition von Schneidplatten beachten Sie bitte das Bezeichnungssystem fiir Wendeschneidplatten auf Seite 12 und 13
For the defination of inserts please see the designation system for indexable insert of page 12 and 13

Formular unter www.kieninger-technologie.de als download
Form to download at www.kieninger-technologie.de
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Kurzzeichen Einheit Bezeichnung

Symbols Unit Designation
d [mm] Fraserdurchmesser Diameter of milling cutter
d; [mm] Schaftdurchmesser Diameter of shank
| [mm] Werkzeuglange Tool length
Iq [mm] Schneidenlange Cutting edge length
I> [mm] Nutzldnge Length for Cutting
r [mm] Schneidenradius Radius
b [mm] Schneidenfase x 45° Fase x 45°
z [ -] Schneidenanzahl Number of teeth
ap [mm] Schnitttiefe, axial Depth of cut, axial
e [mm] Schnittbreite, radial Cutting width, radial
2 [m/min] Schnittgeschwindigkeit Cutting speed
Ve eff [m/min] Effektive Schnittgeschwindigkeit Effective cutting speed
n [1/min] Drehzahl Revolution
V§ [mm/min] Vorschubgeschwindigkeit Feed rate
f [mm] Vorschub pro Umdrehung Feed rate per revolution
f, [mm] Vorschub pro Zahn Feed rate per tooth
deff [mm] Effektiver Fraserdurchmesser Effective diameter of tool
Ritn [pm] Theoretische Rautiefe Theoretic peak-to-valley roughness
Q [cm3/min] Zeitspanvolumen Machining volume per minute
B [°] Anstellwinkel des Werkzeug Angle of inclination
A [°] Werkzeugeingriffswinkel Tool angle of approach
hm [mm] Mittlere Spanungsdicke Medium chip thickness
by, [mm] Zeilensprung Line offset
ke [N/mm?] Spezifische Schnittkraft Specific cutting forces
Pc [KW/] Antriebs-/Spindelleistung Machine power

logie.de

Technischer Anhang
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Formeln
Formulas

Drehzahl Ve - 1000

n=
Revolution per minute d-m
Schnittgeschwindigkeit d-m-n

V, =
Cutting speed ¢ 1000
Vorschub pro Zahn Vf

f, =
Feed rate per tooth z z'n
Vorschub pro Umdrehung

f= ]cz V4
Feed rate per revolution
Vorschubgeschwindigkeit

V§ = f,rz-n
Feed rate (speed)
Zeitspanungsvolumen de " Ap " Vf
Machining volume per minute 1000
Mittlere Spanungsdicke 2 ae

hy,=— -— -f = - f
Medium chip thickness m A d z ‘

Spezifische Schnittkraft

Specific cutting forces

Antriebs- /Spindelleistung

Machine power

ae-ap-v,c-kC

60 - 106

Effektiver Fraserdurchmesser

Effective diameter of milling cutter

[ Ad)

B-0

IS

fiur Kugelfraser
for ballnose end mill

- . . _ 2
deff= 2 /9 -

B#0 deff: d-sin[Biarccos(

d- 2a

e
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Zugfestigkeit| |Vickershérte| |Brinellharte | | Rodkwellhdrte Zugfestigkeit| |Vickersharte| | Brinellharte | | Rodwellhdirte
2 éz [N;:mzl HV HB HRc [N;,:'"mz] HV HB HRc
g% Tensile strength | |Vickers hardness | |Brinell hardness| | Rockwel hardness Tensile strength | |Vickers hardness| |Brinell hardness| | Rockwel hardness
S8 240 75 71 920 287 273 28
& ,-,'F 255 80 76 940 293 278 29
270 85 81 970 302 287 30
285 90 86 995 310 295 31
. 305 95 90 1020 317 301 32
§E 320 100 95 1050 327 311 33
g 2 335 105 100 1080 336 319 34
o 350 110 105 1110 345 328 35
370 115 109 1140 355 337 36
385 120 114 1170 364 346 37
400 125 119 1200 373 354 38
415 130 124 1230 382 363 39
430 135 128 1260 392 372 40
450 140 133 1300 403 383 41
465 145 138 1330 413 393 42
480 150 143 1360 423 402 43
495 155 147 1400 434 413 44
510 160 152 1440 446 424 45
530 165 157 1480 458 435 46
545 170 162 1530 473 449 47
560 175 166 1570 484 460 48
575 180 171 1620 497 472 49
595 185 176 1680 514 488 50
o3 610 190 181 1730 527 501 51
%_;_" 625 195 185 1790 544 517 52
g ) 640 200 190 1845 560 532 53
& § 660 205 195 1910 578 549 54
675 210 199 1980 596 567 55
690 215 204 2050 615 584 56
705 220 209 2140 639 607 57
720 225 214 655 622 58
740 230 219 675 59
755 235 223 698 60
770 240 228 720 61
785 245 233 745 62
- o 800 250 238 22 773 63
s ;:;- 820 255 242 23 800 64
25 835 260 247 24 829 65
% = 860 268 255 25 864 66
g 870 272 258 26 900 67
N 900 27 940 68

ologie.de
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r f
!
1
+—
o

Turning

Formula

f2

r=-—

8 - r 8 R,

f=

NV 8 r-R

t

Werte alle in pm / Datas all in pm

0,04 0,05 0,08 0,10 0,15
0,05 0,08 0,12 0,21
0,07 0,11 017
0,10 0,15 0,25
0,12 0,20 0,30
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Al <6%si
Aluminium

Al <12%si
Aluminium

Al > 12%si

aAd/add
and / axd

Aluminium

Cu
Kupfer

Non-ferrous metals

NE-Metalle

<
Q

Magnesium

Au, Ag
Gold, Silber

Titan

Graphit

GFK, CFK

Kunststoffe

Plastics
Termo/Duroplast

SISU] [1401d
uanejdjiyoid

wv
o=
=]
1)
I=
=
<
>
N

Composits

[
S
S

o
-

(2]

-’

(%2}

(=

=}
4

Acryl
PMMA

Laminate

JUBWIYDENY "Uyds|
bueyuy ‘uydal

passt werden mussen.

Schnittwertempfehlungen fiir PKD-Schneidplatten
Cutting data recommandation for PCD inserts

200 - 6000

200 - 4000

200 - 2000

250 - 3000

250 - 1400

300 - 5000

100 - 900

100 - 900

60 - 180

150 - 2500

200 - 3000

100 - 2500

150 - 800

100 - 1200

100 - 1200

Die angegebenen Schnittwerte sind Richtwerte,
die je nach Anwendung und Umgebung ange-

0,05 -0,30

0,05-0,25

0,05-0,20

0,03-0,30

0,03-0,30

0,05-0,50

0,05-0,30

0,05-0,30

0,01-0,15

0,05 -0,40

0,05 -0,40

0,05-0,30

0,05 -0,40

0,01-0,25

0,02 - 0,50

0,05 - 3,00

0,05 - 3,00

0,05 - 3,00

0,05-1,50

0,05-1,50

0,05 - 3,50

0,02 - 1,50

0,02 - 1,50

0,02 - 0,80

0,10 - 3,00

0,10 - 3,00

0,05-1,00

0,10 - 1,50

0,05-0,80

0,05-1,50

Emulsion / MMS
Emulsion / MMS

Emulsion / MMS
Emulsion / MMS

Emulsion / MMS
Emulsion / MMS

Emulsion / MMS
Emulsion / MMS

Emulsion / MMS
Emulsion / MMS

Emulsion / MMS
Emulsion / MMS

Emulsion / MMS
Emulsion / MMS

Emulsion / MMS
Emulsion / MMS

Emulsion / MMS
Emulsion / MMS

Trocken / Luft
dry / air

Trocken / Luft
dry / air

Emulsion / MMS
Emulsion / MMS

MMS / Trocken / Luft
MMS / dry / air

Emulsion / MMS
Emulsion / MMS

Trocken / Luft
dry / air

The datas given are only approximate values. It can be
necessary to adjust these datas to the individual machi-

ning operation.
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Schnittwertempfehlungen fiir CVD-Schneidplatten
Cutting data recommandation for CVD inserts

Al
Aluminium
Cu
Kupfer

Au, Ag
Gold, Silber

Cutting Grades
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PKD / CVD
PCD / CVD

Non-ferrous metals

NE-Metalle

Platin

Hartmetall
Carbide

Graphit

GFK, CFK

Kunststoffe

AFK

Kunststoffe
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Acryl B35

PMMA E."“é

, 5

Laminate ox
o
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The datas given are only approximate values. It can be
necessary to adjust these datas to the individual machi-
ning operation.

Die angegebenen Schnittwerte sind Richtwerte,
die je nach Anwendung und Umgebung ange-
passt werden missen.
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Synthetics

Kunststoffe
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Die angegebenen Schnittwerte sind Richtwerte, The datas given are only approximate values. It can be
die je nach Anwendung und Umgebung ange- necessary to adjust these datas to the individual machi-
passt werden missen. ning operation.
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gehirtete Werkstoffe

Guss
Cast iron

iclcyciclc
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Superleg.

Superalloys

alloys
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o
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Legierungen
-

Ni / Co

Profilplatten
Profil Inserts
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Die angegebenen Schnittwerte sind Richtwerte, The datas given are only approximate values. It can be
die je nach Anwendung und Umgebung ange- necessary to adjust these datas to the individual machi-
passt werden missen. ning operation.
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Nachdruck, auch auszugsweise, ist nur mit Zustimmung der
KIENINGER Technologie GmbH gestattet. Alle Rechte vorbe-
halten. Irrtiimer, Satz- oder Druckfehler berechtigen nicht zu
irgendwelchen Anspriichen.

Abbildungen, Ausfiihrungen und MaBe entsprechen dem
neusten Stand bei Herausgabe dieses Kataloges.

Technische Anderungen und Anderungen des Lieferpro-
gramms missen vorbehalten bleiben. Die bildliche und
zeichnerische Darstellung der Produkte muss nicht in jedem
Falle und in allen Einzelheiten dem tatsachlichen Aussehen
entsprechen. Zeichnungen/Abbildungen sind in Rechtsaus-
fihrung (R) dargestellt.

Die angegebenen Schnittwerte sind Richtwerte, die je nach
Anwendung und Umgebung angepasst werden missen.

Sicherheitshinweise und -vorkehrungen:

- Schneidplattenen sind scharf.

Bitte Vorsicht beim Auspacken und bei der Handhabung.

- Waéhrend der Bearbeitung kann es zu Materialausbriichen
und Werkzeugbruch kommen.

- Aufnahmen sind dem Werkzeug und dem Bearbeitungs-
prozess anzupassen.

- Bei Drehzahlen tiber 10.000 U/min. sind gewuchtete
Aufnahmen einzusetzen.

- Wir Gibernehmen keine Verantwortung fiir Werkzeuge,
die modifiziert, nachgeschliffen, falsch und tber die
Ubliche Nutzungsdauer hinaus eingesetzt worden sind.

- Stellen Sie sicher, daB kein Feuer entstehen kann.

- Nachschleifarbeiten kénnen giftige Stoffe freisetzen,
welche Gesundheitsschaden hervorrufen kénnen.

- Wenn méglich Schutzbrille tragen!

Bruchgefahr der Werkzeuge.

Reprints, even as excerpts, only with the permission of
KIENINGER Technologie GmbH. All rights reserved. No claims
can be made as a result of mistakes or composition and prin-
ting errors.

Illustrations, designs and dimensions comply with the latest
standards at the time this catalogue was published. Subject
to technical changes. The illustration of the products may not
necessarily conform generally and in every detail with the ac-
tual appearance. Drawings in right hand version (R).

The datas given are only approximate values. It can be neces-
sary to adjust these datas to the individual machining ope-
ration.

General and Safety precautions:

- Be careful when removing the tools from the case.
The cutting edges are very sharp.

- The cutting edge of the tool may chip or fragment
during use. Also can the tool break.

- Use holders that match the tool and nature of the
processing operations.

- Use balanced toolholders when machining over
10.000 rpm.

- We will not assume responsibility for any products
which have been modified, misused, subjected to an
accident or used beyond their normal useful life.

- Ensure that you take proper fire-prevention measures.

- Grinding or other use of the tooly may produce
hazardous dust and fumes which may endanger health.

- Use saftey covers and eye protection as tools may
break when machining.

DIA-WSP01DE/04.2015

www.kieninger-technologie.de 139



KIENINGER

Technologie

KIENINGER Technologie GmbH

Prazisionswerkzeuge fir die Zerspanung
High Precison Tools for Cutting Machining

Jean-Paul-Weg 2
DE-96489 Niederfillbach
bei Coburg

Telefon +49 / 9561 / 866-3000
Telefax +49 / 9561 / 866-3003

info@kieninger-technologie.de
www.kieninger-technologie.de



